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I .  ПОСТАНОВКА ЗАДАЧИ

Одним из основных факторов, определяющих качество из деляг5, 
являются механические свойства щ  пользуемых материалов. Эти свойст
ве определяют способность материалов подвергаться технологичес
кой обработке ( Формованию, скреплению, отделке и т .д .) ,  харак
теризуют удобство из дели-'1 в эксплуатации и срок их службы.

На современном этапе наметилась ш широко распространяется 
тенденция формования заготовок в условиях замкнутого контура 
(машины типа ЗНК), где материал не может сокращаться, так как 
заготовка защемлена в рабочих органах машины по периметру носочно- 
пучковой частью.

Многочисленные исследования деформации заготовки верха обуви 
на современном оборудовании, проводимые различными авторами Д / ,  
показали, что разные зоны носочной части заготовки подвергаются 
различным видам, растяжения. Так работей Кяобунова С.И. /2 /  ус
тановлено, что при формовании носочно-пучковой части заготовки 
на машинах тина ЗШ£ имеет место четыре случая депортированного 
состояния материала ( рис.1.1)

-  симметричное однородное двухосное растяжениег
-  сложное двухосное растяжение;
-  стесненное растяжение;
-  одноосное растяжение.
Отсюда вытекает, что материалы верха обуви при формования 

на современном оборудовании только частично подвергаются одноос
ному растяжению.

Несмотря ка это, показатели механических свойств обувных 
материалов до сих вор определяются на основании испытаний на 
одноосное растяжение стандартных образцов материалов.

Отсюда вытекает важная и общая для многих областей техники 
задача: установить, насколько результаты испытаний материалов 
при одноосном растяжении характеризуют действительное поведение 
материала в сложных условиях его технологической обработки и 
службы.

Этот вопрос детально изучен для металлее /37 причт выясни
лось значительное несоответствие между поведением материала в 
условиях службы ш обработки и при испытаниях, необоснованность 
многих выводов и оценок по результатам лабораторных испытаний 
материалов при одноосное растяжении.
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