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РЕФЕРАТ

Отчет содержит страниц , таблиц /У  , рисунков 3  ,
использованных литературных источников / я  •

Комбинированная пряжа, многокомпонентная пряжа, нить, кру
чение, оптимизация, проработка.

Разработана и исследована технология котонизации 
(расщепления) льняного волокна с длиной резки 35-40 мм на пригото
вительном хлопкопрядильном оборудовании.

Разработана и исследована технология производства хлопкольня
ной пряж большой линейной плотности (50 текс х 4, 84 текс х 
4).Исследована технология производства льносодержащей пряжи ли
нейной плотности 29 текс пневмомеханическим способом прядения. 
Разработаны рекомендации по модернизации и оптимизации процесса 
формирования льносодержащей пряжи на машинах БД. Разработаны 
оптимальные планы прядения и параметры заправки оборудования.

Проведены исследования по определению особенностей форми
рования пряж на прядильном оборудовании из волокнистых материа
лов, содержащих льняные волокна. Разработаны рекомендации по из
менению технологических и конструктивных параметров прядильного 
оборудования для выпуска многокомпонентных льносодержащих пряж.

Установлены оптимальные параметры заправки оборудования и 
определены планы прядения при получении многокомпонентной пряжи 
с использованием льняного волокна.

Осуществлена опытная проработка пряж в ассортимент тканых и 
трикотажных изделий на предприятиях концерна «Беллегпром». Иссле
дованы физико-механические свойства нового ассортимента тканей и 
трикотажных изделий.

Разработанные технологические процессы и новый ассортимент 
пряж внедрены на текстильных предприятиях Республики Беларусь. 
Технология расщепления льняного волокна и переработки льносодер
жащих смесей для производства пряжи большой линейной плотности 
внедрена в производство на Гродненском производственном прядиль
но-ниточном объединении.
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Введение

Сложившаяся ситуация в текстильной промышленности обусловливает актуальность 
проведения работ, направленных на расширение использования местного сырья, в частности 
коротковолокнистого льна и волокнистых отходов, которые при соответствующей подготовке 
могут перерабатываться совместно с хлопковым и химическим волокном на хлопкопрядиль
ном оборудовании.

Существующий уровень технологии льнопрядения не позволяет вырабатывать из низ
косортного льна достаточно тонкую и равномерную пряжу, необходимую для выработки бы
товых и одежных тканей, и это сырье приходится использовать в производстве веревок, шпа
гатов и тарно-мешочных тканей. Поэтому актуальная проблема рационального использования 
коротковолокнистого льна низкого номера и разработка технологии получения смешанной 
льносодержащей пряжи на существующем хлопкопрядильном оборудовании.

1. Анализ существующих способов подготовки льняного волокна к смешиванию.

Известно, что в традиционной технологии льнопрядения в качестве сырья используются тех
нические волокна, представляющие собой склеенные пектиновыми веществами элементарные 
волокна и их комплексы, сильно отличающиеся друг от друга по своим геометрическим ха
рактеристикам.

Сложность переработки льна вызвана значительными расходами в связи с использова
нием традиционных малоэффективных технологий, требующих оптимальных решений и вне
дрение способов с максимальной производительностью и качеством с минимальными из
держками.

Стоит задача переработать льняное короткое волокно в хлопкообразное, максимально 
его очистив и утонив, одновременно сокращая пуховую группу волокон длиной 0-15 мм и не 
допуская наличие волокон длиной более 45-50 мм.

В отличие от традиционных новые технологии получения льносодержащей пряжи пре
дусматривают процесс котонизации - разволокнения технических волокон на первых стадиях 
обработки льна.
Известны три способа котонизации льна: механический, химический, физико-химический. В 
мировой практике в основном применяются механические способы подготовки льняного во
локна к прядению в смеси с химическими волокнами, которые также имеют свои разновидно
сти.

Над вопросами получения хлопкообразного волокна и его переработки в хлопчатобу
мажной и другой отраслях текстильной промышленности работает много организаций: 
ЦНИИЖА, ЦНИХБИ, Костромское СКБТМ, Санкт- Петербургский университет технологии 
и дизайна, ВНИИЛП, организации Пензы, Твери, Костромы, Смоленска, Белоруссии, ряда 
стран западной Европы(Германии, Франции, Италии, Бельгии, и др.)

В 30-е годы льняное волокно укорачивали методом разрыва неупорядоченного волок
нистого потока. На льнозаводах отходы трепания обрабатывали на куделеприготовительных
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