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Рассчитаем коэффициент формоустойчивости Кф с учетом поправки длины нити в петле на 
пластическую деформацию: lm = l  • kl = 4,704 • 0,853 = 4,01 мм.

Таким образом, коэффициент формоустойчивости петельной структуры, учитывающей ТДНП, 
выше, чем без учета необратимой деформации:

Кф = 1,770 > 1,089 (гладь)

Расчеты, выполненные для других видов переплетений, показали, что данная закономерность 
сохраняется и представляется в следующем виде

Кф = 3,215 > 1,776 (ластик)

Кф = 2,174 > 1,476 (интерлок)
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Реферат. Работа посвящена изучению трикотажа для бельевых изделий производства 
ОАО «Св1танак». Произведена идентификация образца трикотажа. Построена графическая 
запись кладки нитей по системам. Данный трикотаж может быть использован в бельевом 
производстве, однако отсутствие четкого разделения сторон трикотажа по гигроскопическим 
свойствам замедляет процесс «транспортирования» влаги (пота) от тела к внешнему слою и, 
в результате, снижает комфортность бельевого изделия.
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Работа посвящена изучению трикотажа для бельевых изделий производства ОАО «Свп'анак».
Для изготовления бельевого трикотажа часто используются трикотажные полотна 

рисунчатых переплетений с применением сложных заправок из разных видов нитей. 
При этом у исследователя не всегда имеется доступ к нормативно-технической документации 
предприятия-изготовителя трикотажного полотна. Актуальной является задача установления 
по имеющемуся образцу трикотажа графической записи кладок нитей по петлеобразующим 
системам вязальной машины.

Целью данного исследования являлась идентификация образца трикотажа, используемого 
в производстве бельевых изделий. Для идентификации трикотажа использовались методы, 
изложенные в известных литературных источниках [1, 2].

На рисунке 1 представлены изображения одной и другой сторон образца трикотажа.

Рисунок 1 -  Изображения сторон образца трикотажа: 
а -  гладкая сторона; б -  рельефная сторона

На рисунке 2 изображена полученная в результате идентификации образца трикотажа кладка 
нитей по системам вязальной машины.

Как следует из рисунков 1, 2, петельные столбики обеих сторон располагаются напротив друг 
друга, что свидетельствует о том, что трикотаж двуластичный. Пропущенные петельные столбики 
дают основание для отнесения трикотажа к классу рисунчатых неполных переплетений на базе 
двуластика [3]. На каждой из сторон трикотажа чередуются петельные ряды из разных видов 
сырья (хлопчатобумажной пряжи и полиэфирных нитей) с рядами, в которых чередуются петли 
из этих же видов сырья (смешанные ряды) в следующем порядке: смешанный ряд, полиэфирный 
ряд, смешанный ряд, хлопчатобумажная пряжа и т. д. (рис. 2).

Всего в раппорте пять рядов из смешанных видов сырья, два ряда из полиэфирных нитей, 
3 ряда из хлопчатобумажной пряжи. Сторона трикотажа, связанная на иглах диска, -  гладкая; 
другая сторона, связанная на иглах цилиндра, -  рельефная, имеет продольно расположенные 
углубления, соответствующие пропущенным петельным столбикам (выключенным из работы 
иглам). Целесообразно использовать трикотаж гладкой стороной в изделии к телу, а рельефной 
стороной -  наружу.

Таким образом, улучшаются влаговыводящие свойства благодаря гладкой поверхности 
и влагоиспаряющие свойства благодаря упрощенному пути выхода влаги через утоненные 
участки рельефной поверхности. Рассмотренный трикотаж является гибридным, так как на 
каждой из сторон имеются петли, образованные из разных видов сырья. Он может быть 
использован в бельевом производстве, однако отсутствие четкого разделения сторон трикотажа 
по гигроскопическим свойствам замедляет процесс «транспортирования» влаги (пота) от тела 
к внешнему слою и, в результате, снижает комфортность бельевого изделия [4].
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Рисунок 2 -  Графическая запись кладки нитей по системам
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