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ПОВЕРХНОСТНОЕ УПРОЧНЕНИЕ, ВЫСОКОКОНЦЕНТРИРОВАННЫЙ 

ИСТОЧНИКИ НАГРЕВА, ФАЗОВЫЕ И СТРУКТУРНЫ Е ПРЕВРАЩЕНИЯ, 

МЕТАЛЛОГРАФИЧЕСКИЙ АНАЛИЗ, РЕЖИМЫ ОБРАБОТКИ, 

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ X АРАКТЕРИСТЖИ .

Объектом исследования являются технология поверхностного 

упрочнения деталей высокоэнергетическими потоками плазмы. Приведены 

эксплуатационные свойства материалов. подвергнутых плазменному 

упрочнению, технология обработки деталей с прямолинейными и 

криволинейными режущими кромками.

Цель работы - исследование структуры и физико-механических свойств 

упрочненной зоны деталей, подвергнутых обработке высокоэнергетыческими 

потоками плазмы для прогнозирования свойств а получения повышенных 

эксплуатационных характеристик инструмента с прямолинейными и 

.криволинейными режущими кромками.

Проанализировано качество образное аз углеродистой стали, 

легированные следующими материалами: 1 - Ni, 2 - ВНЖ-90, 3 - М о, 4 - W, 5 - 

Ьк -15 с выполнением рентгенофазового и структурного анализа. Сделано 

теоретич еское обобщение результатов с учетом экспериментальных данных.

РЕФЕРАТ



ВВЕДЕНИЕ

Важным резервом экономии материальных и , трудовых „ресурсов 

является, применение технологии , поверхностного , упрочнения 

высококонцентрированньши ис/очникам и, нагрева , (лазерный лучом, 

электронным,лучом, плазменной струей;, позволяющего резко повысить срок 

слуЗкоы изделии, ^улучшить их эксплуатационные характеристики, снизить 

стоимость изготовл ения и ремонта

Одной из наиболее перспективных является плазменная технология, 

интенсивно" разраоатьтаем ая как в“ нашей стране, так и "за  руоежом. 

Низкотемпературная плазма используется не только для переплава металлов н 

сплавов, напыления износостойких, жаропрочных и коррознонносю иких 

покрытии.,резки и сварки различных материалов, но и для поверхностного 

упрочнения разли “ ч ных изделии.

Проведенные исследования и опыт промышленного применения 

показывают, ч то “ плазменный источник поверхностного, нагрева может во 

многих случаях применяться наряду с такими источниками, как лазерный и 

электронно/луч’ёвои, ооеспечивая высокие технико-экономические показатели 

процесса

К преимуществам этой технологии следует отнести локальность 

нагрева и высокую концентрацию тепловой энергии в зоне нагрева, защиту 

РораЪатываемого металла от окисления, а также относительную простоту и 

сравн ительно низкую начальную стоимость ооорудования.

Развитие плазменной технологии на современном этапе стало той 

жизненно Ьажнби неоохрд,им остью, которая в силу своих уникальных свойств 

спобоона "ооеспечить существенное улучшение важнейших б а о о ч и х  

характеристик м еталлов;“^увеличение стойкости против износа трением, 

абразивного и коррозионного износа, высокотемпературного отпуска и др.угих.



Обеспечение повышенных требований становится невозможным с 

использованием традиционных способов обработки материалов, поэтому идет 

постоянный поиск новых технологических процессов, новых материалов, 

которые бы обеспечивали необходимые эксплуатационные характеристики 

машинам, агрегатам, узлам и механи змам.
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