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ТОЧНОСТЬ ПРОКЛАДЫВАНИЯ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ СТРОЧЕК, 
СТАЧИВАНИЕ ДЕТАЛЕЙ ОДЕЖДЫ ПО КОНТУРУ, УСИЛИЯ 
ПРОРУБАНИЯ ТЕКСТИЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ, ДИНАМИКА 
МЕХАНИЗМА НОЖА, КАЧЕСТВО ЗИГЗАГООБРАЗНЫХ СТРОЧЕК, 
КАЧЕСТВО СТАЧИВАНИЯ МАТЕРИАЛОВ ВЕРХА ОБУВИ, МЕХАНИЗМЫ 
ДИСКРЕТНОЙ ПОДАЧИ МАТЕРИАЛОВ

Объектами исследований являются опытные образцы швейного 
полуавтомата для сборки заготовки верха обуви, швейной машины 
зигзагообразного стежка, швейной машины с шаговым приводом 
транспортирующих роликов, макет швейного полуавтомата для стачивания по 
контуру деталей одежды, механизм прорубания материала петельного 
полуавтомата с микропроцессорным управлением, механизмы дискретной 
подачи материала швейных машин.

Цель работы -  повышение точности прокладывания соединительных 
строчек на полуавтомате ПШ-1, разработка макета швейного полуавтомата с 
микропроцессорным управлением для стачивания по контуру деталей одежды, 
исследование качества строчек, выполняемых на швейных машинах 
зигзагообразной строчки и с шаговым приводом транспортирующих роликов, 
определение усилий прорубания текстильных материалов, исследование 
динамики механизма ножа с электромагнитным приводом, разработка 
механизмов дискретной подачи материалов.

В результате проведенных исследований разработаны рекомендации по 
повышению точности прокладывания соединительных строчек при сборке 
заготовок верха обуви на полуавтомате ПШ-1, разработан макет швейного 
полуавтомата с микропроцессорным управлением и проведены его испытания, 
определены усилия прорубания текстильных материалов при изготовлении 
петель на одежде, разработана динамическая модель механизма ножа с электро
магнитным приводом, определены максимальные скоростные режимы при вы
полнении качественных строчек на швейных машинах зигзагообразного стежка 
и с шаговым приводом транспортирующих роликов, разработаны два варианта 
механизмов дискретной подачи обувных материалов для швейных машин.

Основные конструктивные и технико-экономические показатели: погреш
ность прокладывания контурных строчек ± 0,3 мм; скорость шитья при выпол
нении зигзагообразных строчек: 500-1500 стежков в минуту; скорость шитья 
при беспосадочном стачивании обувных материалов: 1000 стежков в минуту.

Степень внедрения: результаты исследований механизма ножа внедрены 
в опытный образец петельного полуавтомат с МПУ и апробированы в 
производстве на ОАО «Знамя индустриализации», методы проектирования 
механизмов используются студентами в курсовом и дипломном 
проектировали и.
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ВВЕДЕНИЕ

В отчетном периоде (1997-2000 г.г.) сотрудниками кафедры «Машины и 
аппараты легкой промышленности» ВГТУ совместно с Опытно
конструкторским бюро машиностроения г. Витебска разработаны:

- швейный полуавтомат с микропроцессорным управлением ПШ-1 для 
сборки плоских заготовок верха обуви;

- петельный полуавтомат с микропроцессорным управлением;
- швейная машина зигзагообразной строчки с микропроцессорным 

управлением;
- швейная автоматизированная машина с шаговым приводом верхнего и 

нижнего транспортирующих роликов.
Разработана конструкция и изготовлены опытные образцы указанных 

полуавтоматов и машин.
Большая часть материалов исследований, связанных с разработкой 

опытных образцов опубликована в отчетах по НИР по финансируемым 
госбюджетным темам. В настоящей работе приведены материалы, не вошедшие 
в эти отчеты, а также результаты исследований опытных образцов.

Выполнялись также исследования, направленные на разработку швейного 
полуавтомата с микропроцессорным управлением для стачивания деталей 
одежды по контуру и механизмов дискретной подачи материала швейных 
машин. Результаты этих исследований отражены в настоящем отчете.

1. АНАЛИТИЧЕСКИ Й ОБЗОР
1.1. Полуавтоматы для сборки плоских заготовок верха обуви

Опытный образец полуавтомата ПШ-1 изготовлен в 1997 году в рамках 
республиканской научно-технической программы «Легмаш». Описание 
конструкции полуавтомата ПШ-1 дано в [1]. Предварительные результаты 
исследований работы полуавтомата приведены в [2].

Внедрение полуавтомата ПШ-1 невозможно без организации 
производства оснастки кассет для размещения заготовок верха обуви. Поэтому 
в 1999-2000 г.г. в рамках государственной научно-технической программы 
«Легкая промышленность» выполнена работа «Разработать 
автоматизированный комплекс для проектирования и изготовления оснастки и 
подготовки управляющих программ для швейного полуавтомата с 
микропроцессорным управлением».

В основу построения комплекса заложен принципиально новый способ 
получения исходной информации о контурах стачиваемых деталей верха обуви 
путем сканирования партии деталей, вырубленных резаками, и получении 
усредненного контура каждой детали [3].
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