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РЕФЕРАТ

Отчет 62[ стр., 25_ рис., 6 табл., 18 лит. ист.

"РАЗРАБОТАТЬ ШВЕЙНЫЙ КОРОТКОШОВНЫЙ ПОЛУАВТОМАТ С 
МИКРОПРОЦЕССОРНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ И ОСВОИТЬ ЕГО

ПРОИЗВОДСТВО"

Объектом исследования является короткошовный полуавтомат с 
микропроцессорным управлением.

Цель работы: разработка структуры полуавтомата и системы
управления; оптимизация кинематических параметров координатного 
устройства; разработка программного обеспечения и системы 
автоматизированной подготовки управляющих программ полуавтомата; 
разработка методики эксплуатационных испытаний полуавтомата.



ВВЕДЕНИЕ

В Витебской области большое количество работающих занято в 
обувной промышленности. Так в г. Витебске имеются следующие обувные 
предприятия: ОАО “Красный Октябрь”, СП “Белвест”, ООО “Предприятие 
Марко”, ООО “Ирвит”, ООО “Белстеп”, “Фабрика индпошива и ремонта 
обуви.” Поэтому большое значение имеют мероприятия, направленные на 
повышение производительности груда в обувном производстве.

При изготовлении верха обуви выполняется достаточно большое число 
весьма трудоемких операций, связанных с настрачиванием накладных 
деталей небольших размеров, изготовлением коротких ажурных строчек, 
вышивок, закрепок. В настоящее время эти операции выполняются, как 
правило, на специальных швейных машинах и характеризуются низкой 
производительностью труда при невысоком качестве обработки.

Автоматизация выполнения закрепок на деталях обуви возможна за 
счет применения закрепочных полуавтоматов 1820 класса, выпускаемых АО 
“Орша”. Однако указанные полуавтоматы предназначены для выполнения 
одного вида закрепок, переход на другие закрепки требует замены копира. 
Кроме того, ограничено количество стежков в строчке (не более 80).

Зарубежными фирмами “Джуки”, “Пфафф”, “Дюркопп и Адлер”, 
“Бразер” выпускаются швейные короткошовные полуавтоматы для 
выполнения указанных операций. Однако, их стоимость достигает 10... 15 
тысяч долларов США. К тому же очень высоки цены на запасные части, 
предлагаемые этими фирмами.

Целью настоящей разработки является создание отечественной 
конструкции швейного короткошовного полуавтомата с микропроцессорным 
управлением, предназначенного для настрачивания накладных деталей к 
верху обуви, выполнения ажурных строчек и вышивки на деталях верха 
обуви и кожгалантерейных изделиях и освоение его производства Опытно
конструкторским бюро машиностроения г. Витебска. Потребителями 
полуавтомата могут стать обувные и кожгалантерейные предприятия 
Республики Беларусь и Российской Федерации.

Использование полуавтомата на обувных предприятиях Республики 
Беларусь и г. Витебска позволит повысить производительность труда на 
операциях пристрачивания деталей верха обуви не менее чем в 2 раза, 
повысит качество обуви за счет улучшения внешнего вида строчек, расширит 
ассортимент обуви за счет применения вышивки, сложного ажура.

Освоение производства полуавтоматов для нужд обувной 
промышленности Республики Беларусь и стран ближнего зарубежья 
позволит увеличить загрузку производственных мощностей ОКБМ 
г.Витебска и завода “Эвистор”.
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