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Реферат

Отчет 15 с., 6 рис., 2 табл., 1 ист. ЭКСТРУЗИЯ, РЕОЛОГИЯ,
ПЛАСТИФ ИЦИРОВАННЫ Е ПОРОШ КОВЫ Е КОМ ПОЗИЦИ И, М ЕТОДИКА 
РАСЧЕТА Ф ОРМ УЮ Щ ЕГО ИНСТРУМ ЕНТА

Конечная цель исследований -  выравнивание профиля скоростей потока и 
напряжений сдвига в формообразующ ем инструменте при экструзии 
пластифицированных металлических порош ков, путем разработки средств 
воздействия на центральные и периферийные слои потока порошка, а также 
разработка теории и методики расчета конструктивных параметров формующего 
инструмента с учетом свойств экструдируемой композиции. При этом модель 
учитывает форму и размеры торцевой части шнека, за счет чего станет возможным 
оптимальный выбор сочетания геометрических размеров ш нека и формующего 
инструмента с целью достижения стабилизации процесса экструзии и повышения 
качества изделий.

Для выполнения поставленной задачи было проведено экспериментальное 
апробирование основных известных теоретических предполож ений о характере 
распределения потоков в работающ ем экструдере. В отчете описаны изготовленные 
макеты экспериментальных установок и результаты пробны х экспериментов.

Полученные пробные эксперименты в целом свидетельствуют об 
адекватности разработанных моделей реальным процессам, происходящем в 
работающем экструдере.

На основании проведенных экспериментов будет уточнена методика расчета и 
конструирования экструзионной матрицы и дозирую щ ей части ш нека с учетом 
формы и размеров торцевой поверхности.
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В в е д е н и е

Вид и размеры торцевой поверхности дозирую щ ей части ш нека оказывает 
влияние на распределение потоков в работающ ем экструдере и в конечном итоге на 
качество экструдируемых изделий. Конечной целью является разработка методики 
расчета, которая позволяла бы проводить конструирование экструзионной матрицы 
и дозирующей части ш нека с учетом формы и размеров торцевой поверхности.

Для выполнения поставленной задачи целесообразно провести 
экспериментальное апробирование основных известных теоретических 
предположений о характере распределения потоков в работаю щ ем экструдере. В 
отчете описаны изготовленные макеты экспериментальных установок и результаты 
пробных экспериментов.
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