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Реферат

Отчет стр.27, рис. 14, источника 3, прил 0.

Механизм обрезки швейной машины, микропроцессорное управление, обрезки ниток.

Объектом исследования являются механизмы обрезки швейных машин.

Цель работы -  Теоретический анализ процессов резания швейных ниток.

В процессе выполнения работы : проведен анализ литературных источников по теме 

исследования.

Основной результат -  Теоретический анализ процессов резания швейных ниток. 

Теоретический анализ позволит получить теоретические величины сил резания, и 

других сил влияющих на процесс разрушения швейной нитки.
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ВВЕДЕНИЕ

Резание нитки в автоматизированных швейных машинах является необходимой 

составной частью технологического процесса. Механизмы обрезки включаются в цикл 

работы машины и их несрабатывание приводит к нарушению технологического процесса, 

снижению качества изделия, понижению производительности труда. Недолговечность 

режущих устройств приводит к их частой замене, повышениям затрат ручного труда, 

нарушению геометрии режущего инструмента при переточке и так далее. В качестве 

устройств для резания нитки в большинстве случаев применяются ножницы. Изучение 

литературы, посвященной резанию, показало, что процесс резания нитки лезвием слабо 

исследован, а проектированию механизмов обрезки нитки не уделялось должного внимания.

Современная наука о резании как о технологическом процессе обработки материала 

путем разделения его на чести под давлением режущего инструмента приобрела ряд 

направлений. Фактором, определяющим эти направления, является материал, применительно 

к которому рассматривается процесс обработки. В связи с этим возникли относительно четко 

разграниченные самостоятельные научно-технические проблемы, как: резание металлов, 

резание древесины, резание сельскохозяйственных материалов.

В.П.Горячкин положил начало разработке научной теории аппаратов для резания 

сельскохозяйственных материалов и определил направление дальнейших исследований. 

Труды И.Ф. Василенко ведут к созданию методов построения рациональных режущих 

аппаратов. Технологические основы скользящего резания разработал В.А.Желиговский. 

Исследование процесса резания сельскохозяйственных материалов лезвиями посвящены 

работы Н.Е.Резника, Т.И.Егоровой, В.А.Зяблова, М.В.Сабликова. Методика расчета 

различных режущих аппаратов приводится в работах М.П.Горбунова, Т.И.Егоровой, 

Е.С.Босой внес значительный вклад в разработку теории резания сельскохозяйственных 

культур. Классификацию режущих аппаратов произвел Н.Е.Резник.

Исследованию процессов резания кожевенных материалов, применяемой в легкой 

промышленности, были посвящены работы Ю.П.Зыбина, И.И.Капустина, В.П.Зыбина,

B.И.Толочко, В.Е. Марголина, А.А.Афанасьева.

Работы В.Н. Гарбарука, Д.Р.Амирханова, М.И.Чобитько, А.Р. Могачева посвящены 

исследованиям процесса резания при раскрое трикотажа и других текстильных материалов.

Исследованиям процесса резания древесины посвящены работы М. А. Дешевого,

C.А.Воскресенского, A.JI.Бершадского, Н.А.Шипилина, Е.В. Кириллова и других. 

Фундаментальные работами в металлообработке по исследованию механизма ножниц 

являются работы А.И. Целикова. Расчетом усилия при резании металлов ножницами в разное



время занимались К.Кодрон, Я.М.Гаркави, В.В.Носаль, Б.З.Звороно, Н.А.Челышев,

A.В.Колесников и другие.

Определение отдельных параметров ножниц применительно к резанию текстильной 

нити, а также некоторые вопросы их проектирования отражены в работах В.П.Горячкина и

B.Н. Гарбарука.

Процессами резания швейной нитки занимались В.Н. Гарбарук, В.В. Дрюков.
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