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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет 38  с., 17 рис., I  табл., 1 1 источников.

Ш ВЕЙНЫ Й ПО ЛУАВТОМ АТ, М И КРО П РО Ц ЕССО РН О Е
УПРАВЛЕНИЕ, АВТО М А ТИ ЗИ РО ВА Н Н А Я Ш ВЕЙ Н А Я
М АШ ИНА, СБОРКА КО Ж ГА ЛА Н ТЕРЕЙ Н Ы Х  ИЗДЕЛИ Й

Объектом исследования является технология автоматизированной 

сборки кожгала! ггерейн ых изделий с использованием полуавтомата с 

микропроцессорным управлением и автоматизированной ш вейной машины.

Цель работы -  автоматизация трудоемких операций сборки 

кожгалантерейных изделий,

В процессе работы разработана и изготовлена оснастка к швейному 

полуавтомату с микропроцессорным управлением для сборки ключниц. 

Подготовлена управляю щ ая программа к ш вейному полуавтомату. 

Выполнена автоматизированная сборка опытной партии ключниц. Проведена 

производственная апробация автоматизированной ш вейной маш ины при 

выполнении ряда трудоемких операций сборки кожгалантерейных изделий. 

В результате исследования показана эффективность внедрения швейного 

полуавтомата и автоматизированной ш вейной маш ины в производство 

кожгалантерейных изделий. Производительность труда при использовании 

автоматизированной маш ины на различных операциях увеличивается в 

1,7...5,2 раза. Производительность труда при сборке на полуавтомате 

возрастает в 2 раза.

Степень внедрения — ш вейная автоматизированная машина 

используется в производстве на ЧУПП «Витма», изготовлена опытная партия 

изделий на швейном полуавтомате П Ш -1.
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Введение

Сотрудниками УО «ВГТУ й ОАО «НП ОКБ маш иностроения» в 1996 
году в рамках Республиканской программы «Легмаш » разработан и 
изготовлен опытный образец швейного полуавтомата с микропроцессорным 
управлением для сборки плоских заготовок верха обуви. В рамках 
государственный программы «Легкая промыш ленность» в 2000 году 
разработан автоматизированный комплекс для проектирования и 
изготовления оснастки и подготовки управляю щ их программ к швейному 
полуавтомату. v . •’

В 2001 году проведена производственная апробация полуавтомата и 
автоматизированного комплекса на ОАО «Лидская обувная фабрика» при 
автоматизированной сборке мужской спортивной обуви типа «Адидас», 
выпущена опытная партия обуви. Показано, что внедрение технологии 
автоматизированной сборки обуви позволит повысить производительность 
труда на участке сборки на 20%, число операций сокращ ается с 31 до 22, 
улучшается качество обуви, снижается количество ш вейного оборудования, 
уменьшаются производственные площади. В настоящ ее работе поставлена 
задача производственной апробации полуавтомата и автоматизированного 
комплекса при сборке кожгалантерейных изделий на ЧУ П П  «Витма».

В 2002 году в рамках отраслевой программы «Легкая 
промышленность» сотрудниками У О «ВГТУ» и ОАО «НП ОКБ 
машиностроения» разработан и; изготовлен опытный образец швейной 
автоматизированной маш ины с микропроцессорным управлением для сборки 
заготовок верха обуви. Особенностью маш ины является шаговый 
электропривод верхнего и нижнего транспортирую щ их роликов, что 
позволило значительно упростить конструкцию  механизма подачи и 
повысить степень автоматизации процессов стачивания.

Машина находилась на производственных испытаниях на обувных 
предприятиях ОАО «Красный Октябрь» и СООО «М арко». За время 
испытаний обработано около 12 тысяч пар обуви. Рост производительности 
труда на операциях с программным режимом работы составил 50%.

В настоящ ей работе поставлена задача производственной апробации 
машины при сборке кожгалантерейных изделий.
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