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РЕФЕРАТ

Годовой отчет 211 с., 220рис., 18 табл., 71 источник, 11 пршюжеяий.

СИНТЕЗ ТЕХЬЮЛОГИЧЕСЖИХ ПГОЩОООЦ ФОРМАЛИЗАЦИЯ 

ПГОЕКХИГОВАНИЯ, КОРПУСНАЯ ДЕТАЛЬ, ФУНКЦЮНАЛЬНЬМ 

МОДУЛЬ (ФМ), КЛАССИФИКАТОРЫ ФМ ИННЮРМАЦИЭННАЯ МОДЕЛЬ, 

ТЕОРИЯ БАЗИРОВАНИЯ, СХЕМА БАЗИРОВАНИЯ, СХЕМА УСТАНОВКИ 

ЬЕХЬЮЛОГИЧЕСКИЙ МОДУЛЬ, МАРИРУТ ОБРАБОТКИ

Црль этой части работы -  разработка методов создания информационной 

модели корпусных деталей машин (для адекватного представления информа- 

пии о последних с точки зрения конструктора и технолога), дополнение и 

уточнение ггажшений теории базирования, создание теоретических основ и 

алгоритмов синтеза схем базирования и установки заготовок корпусных дета­

лей машин при их механической обработке, а так же разработка алгоритмов 

синтеза маршрута обработки их типовых компонентов (ФМ).

В процессе работы над проблемой проводился анализ литературных ис­

точников, опыта работы конструкторских и техжжяичеоеих бюро машино­

строительных предприятий Витебской области.

В результате исстедований быта показана гринцшшалъшя шзможноетъ 

анализа и синтеза информационной модели корпусной детали из функцио­

нальных модулей (ФМ). Были разработаны принципы 1ш*хжфшсации ФМ, а 

также иллюстрированные кдасшфштаторы форм ФМ по сгшени сложности и 

служебному назначению, применяемых на мдашностроительньк предприятиях 

Витебской области. Были дополнены и уточнены положения теории базирова­

ния, разработаны формальные правила синтеза схем базирования, начата раз­

работка гринципов структурного синтеза схем установки заготовок корпусных 

деталей машин при их механической обработке. Определены методы назначе-
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ния маршрутов обработки типовых компонентов деталей (ФМ), разработан 

начальный вариант структуры технологического модула, а гак же аштритм (и 

программа его ревизующая:) синтеза маршрута обработки ФМ низких рейтов.



ВВЕДЕНИЕ

Одним из ижхравлений развития процесса техиолзгачесхой подготовки 

производства является автоматизация проектирования изделий и техиологиче- 

<жих процессов их изготовления. Однако анализ литературных источников, 

учебников и опыта зкатауатации систем автомагизировшдаого проектирования 

технологических процессов (САЛР 'П Т) показал, что;

1) основой работающих в промьшгтгносш САПР ТП. является либо про­

цесс выбора технологом необходимого текста операцигг и гкреходов (системы 

формирования), либо процесс анализа типового технологачехжого процесса- 

аналога, созданного исходя из опыта и традиций ограниченного числа пред­

приятий (системы анализа или адресации), а не общие закономфноети, прин­

ципы утвфждения и алгоритмы технологии машиностроения;

2) рекомендуемые теорией процедуры проеюировгшия технологических 

процессов механической обработки недостаточно формализованы и часто 

принятие проектных решений должно опираться на опыт и интуицию проек­

тировщика;

3) не разработаны принципы сшимадьного построения и класотфикации 

компонентов объекта производства, которые позволили бы сократить затраты 

времени на описание и обработку' исходной (конструкторской) шгформации.

Поэтому пока практически невозможно созд ание САПР ТП для достаточ­

но сложных (корпусных) деталей машин, которые могли бы в адтомашчесжом 

режиме; осуществлять синтез схем базирования, установки и операций техно­

логического маршрута, формировать технологические цепи, рассчитывать 

технологические размеры, оценивать допустимость принятого мартпрута и 

схем базирования.

СМсвидна необходимость преодоления противоречия между объемами 

еддфжвтелшой и алгоритмической составляющих теории проектирования 

технодагаческих процессов, а так же существенного повышения уровня фор­

мализации процедур синтеза структуры технологических процессов, построе-
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ния моделей, связывакждих структуру и шраметры типовых элементов про­

душа прэшводства со структурой и параметрами марш рут их обработки.



L АНАЛИЗ ЛИТЕРАТУРЫ И ПОСТАНОВКА ЗАДАЧИ

Ранее провод ились попытки южхжфжкации деталей машин (в том числе и 

корпусных) [1-6]. Наиболее глобальной работой такого плана можно назвать 

работу [1]. В ней содержатся эскизы типовых представителей деталей машин 

по всем видовым футшровкам.

Все детали делятся на отраслевые и общемшлдаостроитетьные. К обще- 

мжиинострошедьньм относятся такие которые не являются едецифмческими 

для какой-либо одной отрасли по конструкции, габф иты м  размерам, мате­

риалам, массам, технологии изготовления.

В качестве ктасхжфжмтионньк признаков для деталей общемашино- 

елроительного применения выбраны следующие: геомегричеемтя форма дета­

ли; конструктивная характфиелтша отдельных элементов детали; взаимное 

расположение элементов детали; параметрический признак; наименование де­

тали; выполняемая деталью функция.

Утвфждается, что геометрическая форма детали является шиболее объ­

ективным и стабильным признаксж при ее отсании, Этот признак почти не 

подвергается индивидуальной интерпретации. Геометрическая фюрма характе­

ризует непофедственно деталь независимо от ее функции и принадлежности к 

другим изделиям.

Наименование детали и выполняемая деталью функция иедользуются в 

качестве кльюшфмкнгщониьк признаков только в том случае, когда они наибо­

лее точно харакдфиэуют деталь и понимаются однозначно во всех отраслях 

техники. Нжример, колесо зубчатое, вал, коленчатый и т.д.

В поясжитедьной записке [1] пржодится уточнение и пояснение кшсеи- 

фикапионныч признаков для различных подо ластов те. единых гршнжов 

ктласедфмкаатиьг внутри различных податмтов нет. Так ншримф к подклассу 

50100 относятся корпусы (и части корпусов) механизмов и тому подобные ко­

робчатые детали, которые представляют собой основу для пространстведного
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