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Объектом исследования является процесс формования обувных 

деталей и полуфабриката при изготовлении обуви.

Цель работы. С учетом технологии проведения процессов формования 

стелек разработать техоснастку, обосновать требования ее к наладке и 

технологические параметры применения.

В процессе работы уточнена методика проектирования прессформ 

для формования стелечных узлов и разработаны требования к монтажу и 

наладке прессформ на технологическом оборудовании.

В результате работы. Разработана и изготовлена прессформа для 

формования стелечных узлов для женской обуви на среднем каблуке. 

Разработаны требования к монтажу данной техоснастки.

Степень внедрения. Разработанная прессформа применялась на 

действующем технологическом потоке при производстве женской обуви.
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ВВЕДЕНИЕ
Внешний вид обуви, а также противодействие ее пяточного раздела 

деформациям во время эксплуатации обеспечивается в основном 

каркасными деталями, в частности теленком, задником и стелькой. 

Пространственная форма названным деталям обеспечивается путем 

сжатия в прессформах. Поэтому качественные стельки и возможно 

изготовить при применении оптимальных режимов формования и 

техоснастки рациональной конструкции. Однако в настоящее время в 

отечественной промышленности не налажено серийное производство 

одного из важнейших типов обувной технологической оснастки, а именно, 

прессформ для формования сжатием деталей и узлов. Основными 

причинами этого являются: специфичность требований к обувным 

прессформам, затруднения в применении традиционных методов 

изготовления обувной техоснастки и несовершенство методик по 

проектированию и наладке прессформ.

Следовательно, для обувной промышленности Республики Беларусь 

весьма актуально проведение исследований по совершенствованию 

техоснастки и технологии изготовления каркасных деталей.
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