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Экструзия; матрица; композиционный материал; дискретные волокна; 

пластифицированный порошок; прессовка; пуансон; предел текучести; предел 

прочности; жгут; ячейка; коррозионная стойкость; депассивация; электролит- 

суспензия; порошковые шнуры; расходные обувные материалы; винтовая заточка; 

коническая заточка; плоскостная заточка; сварочная дуга; электрод; подошвенный 

материал; флокирование; нетканый материал; сорбенты; отходы-элюаты; 

пылеуловитель.

Объектом исследования являются экспериментальные и теоретические 

исследования новых технологических процессов. Изготовление и испытание 

технологической оснастки, инструмента и оборудования

Цель работы:

1. Провести аналитический обзор новейших технологий формообразования. 

Разработать технологии процессов газодинамического легирования. Спроектировать 

и изготовить экспериментальную установку для очистки воздуха. Модифицировать 

промышленный образец установки для очистки воздуха от пыли. Разработать 

экспериментальную установку для экструзии порошковых материалов

2. Разработать теоретические основы высокоэффективного метода формования 

порошков экструзией. Построить математическую модель процесса мундштучного 

прессования пластифицированных порошков. Разработать теоретические и 

технологические основы процессов извлечения цветных металлов из отходов 

гальванического производства. Разработка технологии изготовления электродов для 

контактной сварки из отходов гальванического производства. Построить 

математическую модель процесса выдавливания композиционных материалов, 

армированных дискретными волокнами
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3. Исследовать высокоэффективные методы восстановления режущей 

способности инструмента. Провести анализ процесса трения и износа кругов и 

направляющих в электрохимических и электроэрозионных станках.

4. Исследовать высокоэффективные методы получения расходных материалов. 

Исследовать процесс флокирования полистирола и разработать общие виды 

оборудования. Разработать оборудование для переработки пищевых продуктов. 

Разработать конструкцию оснастки для получения на шнековых экструдерах 

пищевых продуктов в виде шаров. Исследовать процесс формования тонкостенных 

заготовок из пластифицированных порошков

5. Разработать высокоэффективную технологию изготовления порошковых 

шнуров с минеральной связкой. Разработать технологию нанесения износостойких 

покрытий активированной дуговой металлизацией. Разработать конструкцию 

универсального трибометра и исследовать триботехнические характеристики 

пластифицированной порошковой композиции. Исследовать методы формования 

компактированных порошковых материалов для плазменной и аргонно-дуговой 

наплавки.

6. Исследовать высокоэффективные способы и оборудование для 

экструдирования вторичных материалов. Разработать способы расчета и 

оптимизации конструктивных параметров экструзионного оборудования для 

переработки отходов. Исследовать влияния режимов экструзии композиционных 

материалов из отходов искусственной кожи на интенсивность измельчения 

армирующей фазы. Провести сравнительный анализ специализированных 

программных продуктов для оптимизации конструкции литьевой оснастки и 

разработки техпроцесса ее изготовления. Разработать способ определения размера 

ячеек фильтровальных материалов

7. Исследовать способы повышения производительности оборудования для 

экструзии наполненных полимеров. Разработать методы изготовления пресс-форм 

для литья термопластов в условиях единичного производства. Провести
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исследование процессов электрохимического осаждения оловянистых бронзовых 

покрытий. Провести теоретические и экспериментальные исследования процесса 

депассивации поверхности электродов.

Результаты данной работы предполагается использовать для разработки 

государственных бюджетных программ и хозяйственных договор с предприятиями 

РБ.
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