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МАКРОПРОЕКТИРОВАНИЕ СТАНКОВ ШЛИФОВАЛЬНО

ЗАТОЧНОЙ ГРУППЫ

Объектом исследования являлся процесс компьютерного моделирования 

процесса макропроектирования шлифовально-заточных станков.

Цель работы -  проверка алгоритмов построения технологической модели 

и определения значений инженерных характеристик для проектируемого 

станка. А также программная реализация алгоритмов в среде Microsoft Access и 

Microsoft Visual FoxPro.

В результате были разработаны технологическая модель заточного станка 

осуществлена проработка кинематической и выбор компоновочной модели 

станка и получены решения заточных станков. Рассчитаны величины 

инженерных характеристик. Построены модели вариантов технических 

исполнений заточных станков.
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