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РЕФЕРАТ

Отчет стр. 22 , рис. 9, табл. I ,  источников 2 

Брезент, заправочные параметры, льняная пряжа, оптимизация

Цель -  разработка технической ткани типа брезента, полученной с
ИСТТОПЪЗОВаНИвМ ТТЛ ЯЖМ ПОПКШОЙ ТТТШ0ШТОЙ п ТЮТТ ТОСТ- уппАтуоШ
льняного волокна.

В процессе работы спроектированы четыре вида технических тканей типа
htlPTPETP ^ VTSre КПТОШЛХ ТТПИМРНл ПЯС.Т-. ПЛЯЖЯ т*р ТСГУПОТТСОГО тттл!  ̂ h{\T|I-TTTfxf.i
линейной плотности; 180, 280 и 312 текс. Структура тканей построена на 
использовании полутора- и однослойных переплетений. Плотность по утку
   х у   j jl t . jr_ i /ГР л 1  А ^ а л. ,  1 п д  . w 1 лгклиеи еое чанила 1 ил, z i o ,  z u z  и  i /о  нитеи на i u  см. оптимизированы 
заправочные параметры изготовления технических тканей на станке АТПР-
* /\ т-1 _ _  ̂  ̂ * г  ТТ !  . . - ^  ГУ г\izoji. заправочное натяжение составило чо си/нит., величина заступа — jzo 
градусов. Обрывность нитей основы составила 0,2 обрыва па одни метр 
ткани.

С тош н ь в н е д р ен и и — iехмш ю гия изготовлении технических зканеи  типа 
брезента.
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