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Объектом разработки по первому этапу является анализ технологического 

процесса получения двухслойной подошвы из ТПУ и ПУ на литьевых агрегатах 

с применением различных конструкций термоактиваторов.

Цель работы -  разработка технологии и конструкторской документации 

термоактиватора для активизации термополиуретановых подошвенных 

вкладышей к литьевому агрегату.

В ходе выполнения ОКР проведен анализ существующего оборудования и 

технологии для литья и термоактивации подошв обуви из ТПУ, разработана 

конструкторская документация опытного образца термоактиватора.

В результате выполнения ОКР изготовлен опытный образец 

термоактиватора , проведены производственные испытания опытного образца 

термоактиватора на СООО «Марко», разработаны рекомендации на передачу 

опытного образца для дальнейшей эксплуатации в технологической цепочке 

для производства обуви литьевого метода крепления низа.
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