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РЕФ ЕРАТ

Отчет 30 с., 8 рис., 10 табл., 10 источников.

ПРЯЖА, НИТЬ «СПАНДЕКС», ЭЛАСТОМЕРНАЯ НИТЬ, ПОЛУШЕРСТЯ­

НАЯ ПРЯЖА, ВЫСОКОРАСТЯЖИМАЯ КОМПЛЕКСНАЯ НИТЬ, МОДЕРНИЗИ­

РОВАННАЯ ПРЯДИЛЬНО-КРУТИЛЬНАЯ МАШИНА

Целью работы является разработка технологии получения комбиниро­

ванных высокорастяжимых нитей на модернизированной прядильно­

крутильной машине П К -100 в один переход с использованием в качестве эла- 

стомерного компонента высокорастяжимой полиуретановой нити «Спан- 

декс», а в качестве обкручивающ его компонента - полуш ерстяной пряжи.

В работе проведён анализ свойств и особенностей исходного сырья: 

нити «Спандекс» линейной плотности 56 текс и полуш ерстяной пряжи ли­

нейной плотности 20-35 текс производства ОАО ПП ТО «Полесье».

Проведен анализ технологического процесса производства камвольной 

полушерстяной пряжи на приготовительном и прядильном оборудовании 

ОАО ППТО «Полесье», технологических режимов процесса запаривания. 

Произведен расчет параметров прядильного початка с кольцевых прядиль­

ных машин ф. «Сан-Джорджио». Установлены требования к прядильным по­

чаткам, для использования их на модернизированных маш инах П К -100.

Разработан план модернизации прядильно-крутильной машины П К -100 

для получения высокорастяжимой пряжи в один переход.
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