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РЕФЕРАТ 

Отчет<'#Зс.,6/рис.,  ̂ табл., /  прил.

КОРПУС, САПР ТП, КОНСТРУКТИВНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЭЛЕМЕНТ, 

ФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ МОДУЛЬ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС, ОПЕРАЦИИ, 

ПЕРЕХОДЫ, БАЗА ДАННЫХ, КОМПЛЕКСНЫЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРО

ЦЕСС, АЛГОРИТМ, ПАРАМЕТРЫ, МОДУЛЬ, СХЕМЫ ОБРАБОТКИ, ПРО

ГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ, УПРАВЛЯЮЩАЯ ПРОГРАММА

Объектом работы являются конструктивно -  технологические элементы (функ

циональные модули) корпусных деталей и схемы их обработки, а также технологи

ческие процессы обработки корпусных деталей средних габаритных размеров.

Целью работы являются создание программного обеспечения системы автома

тизированного проектирования технологических процессов с использованием аппа

рата комплексных технологических процессов и конструктивно -  технологических 

элементов.

В процессе работы проводился анализ существующих методов и подходов 

для решения задачи автоматизированного проектирования технологических процес

сов обработки деталей класса «корпус», а также создание библиотек и баз данных 

комплексных технологических процессов и конструктивно -  технологических эле

ментов со схемами их обработки, с разработкой комплексных технологических про

цессов и адаптацией их к условиям производства базовых предприятий РУП «Вис- 

тан», РУПП «Станкозавод «Красный борец».

Программное обеспечение САПР ТП корпусных деталей разработано на базе 

программного комплекса системы автоматизированного проектирования технологи

ческих процессов обработки деталей САПР ТП (УП «Институт Белоргстанкин- 

пром»).

В результате разработаны комплексные технологические процессы, функ

циональные модули и программное обеспечение системы автоматизированного про

ектирования технологических процессов обработки корпусных деталей.

САПР ТП Корпусных деталей прошла опытную эксплуатацию и передана в 

промышленную эксплуатацию на РУП «Вистан», РУПП «Станкозавод «Красный

з



борец».

По предварительному расчету экономической эффективности внедрение 

этой системы на предприятиях обеспечит снижение трудоемкости разработки тех

процессов корпусных деталей габаритных размеров 900x900x900 в 2-3 раза по срав

нению с существующими способами. Результаты работы могут быть также полезны 

учебным заведениям машиностроительного профиля для использования в учебном 

процессе.
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