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РЕФЕРАТ

Отчет 142 с., 54 рис., 69 табл., 12 источников, 6 лрил.

ВЫСОКООБЪЕМНАЯ ПРЯЖА, ВЫСОКОУСАДОЧНЫЙ КОМПО
НЕНТ, НИЗКОУСАДОЧНЫЙ КОМПОНЕНТ, ОБЪЕМНОСТЬ, УСАДКА, 
ТЕРМООБРАБОТКА, РЕЛАКСАЦИЯ.

Целью работы является отработка технологических режимов производ
ства высокообъемной пряжи по всем технологическим переходам и разра
ботка проекта технологического режима производства высокообъемной ПАН 
пряжи на современном технологическом оборудовании ОАО «Полесье», что 
позволило повысить качества данной пряжи.

Проведены комплексные исследования технологического процесса по
лучения высокообъемной ПАН пряжи при использовании современного тех
нологического оборудования. Проведены комплексные исследования и оп
тимизация заправочных параметров всего оборудования применяемого для 
получения высокообъемной ПАН пряжи. Определено соотношение низко
усадочного и высокоусадочного компонентов.

Разработан проект технологического режима получения высокообъем
ной ПАН пряжи линейной плотности 32 текс х 2. Наработана опытная партия 
ПАН пряжи в количестве 1 т.
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