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РЕФЕРАТ

Отчёт 25 с., 3 рис., 1 табл., 5 источников, прил. 2. 

УЛЬТРАЗВУКОВАЯ ОПРЕССОВКА, УЛЬТРАЗВУКОВОЙ ПРЕСС, 

ПЬЕЗОЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ.

Объектом исследования является технология и оборудование для 

ультразвуковой опрессовки края обувной резинки.

Целью работы является: расчет и проектирование ультразвуковой

акустической системы, разработка пневматической схемы и пульта управления.

В рамках проекта определен состав акустической системы. С помощью 

уравнения резонансной частоты произведен расчет пьезоэлектрического 

преобразователя с резонансной частотой колебаний 20,0 кГц. По данным расчета 

выбран материал для его изготовления и определены оптимальные 

конструкционные параметры.

Разработана и изготовлена ультразвуковая акустическая система, 

позволяющая осуществлять ультразвуковую опрессовку края обувной резинки. 

Изготовлен пульт управления, отвечающий за работу ультразвукового пресса. 

Разработана пневматическая схема.

Результаты разработки внедрены на СООО «Белвест».

Результаты работы можно использовать на других предприятиях обувной 

промышленности в технологическом процессе производства обуви.

Разработанная акустическая система позволяет путем замены волновода и 

ложемента производить опрессовку края обувной резинки различной конфигурации 

и размеров.
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