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РЕФЕРАТ

Отчет заключительный 154 с., 79 таблиц, 59 рис., 199 источников.

ТЕОРИЯ, ТЕХНОЛОГИЯ, ЭКСТРУЗИЯ, ФОРМОВАНИЕ, ТРЕНИЕ, ШНЕК.

Объектом исследования является процесс шнековой экструзии пластичной среды.

Цель работы — разработка теории и технологии экструзии сжимаемых сред.

Построена теоретическая модель процесса деформации пластичной среды шнеком и 

формующим инструментом, проведен анализ этой модели и установлены связи между свой­

ствами материала, силовыми параметрами процесса его деформации и геометрией формую­

щего инструмента. Исследована термодинамика процесса шнековой экструзии и кинематика 

течения изотропных и анизотропных сред.

Разработана методика исследований триботехнических и реологических свойств сжи­

маемой пластичной среды, позволяющая измерить все необходимые для проектирования но­

вого оборудования характеристики материала. Измерены коэффициенты трения и бокового 

давления пластифицированных порошков. Исследована уплотняемость сжимаемых пластич­

ных сред при одноосном сжатии и более сложных напряженных состояниях. Изучены осо­

бенности структурной прочности пластифицированных порошковых композиций.

Проведенные исследования позволили составить методику выполнения конструктор­

ских расчетов по проектированию шнека и формующего инструмента. Разработана типовая 

технология шнековой экструзии пластичных сжимаемых композиций и конструкция образ­

цового шнекового экструдера, реализующего возможности этой технологии. Выработаны 

научно обоснованные рекомендации по проектированию силовых шнековых машин.

Результаты исследований могут быть использованы при разработке ресурсосберега­

ющих технологий формования сжимаемых сред —  пластифицированных металлических и 

керамических порошков, полимеров, отходов гальванического производства, обувной про­

мышленности и других измельченных материалов.
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