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Все необходимые расчѐты и проверки значений в приложении производятся 
автоматически, пользователю необходимо только выбрать исходные данные, после чего 
наблюдать за процессом испытания образца. Все действия пользователя в приложении 
фиксируются в файле журнала, который создается на этапе регистрации. Журнал также 
сохраняет все данные испытаний, необходимые для расчѐта по ним показателя ударной 
вязкости. Пример фрагмента журнала показан на рисунке 3. 

Рисунок 3 – Пример фрагмента журнала проведения испытаний 

Применение данного виртуального стенда в учебном процессе позволяет уменьшить 
временные и материальные затраты на лабораторное оборудование и образцы, а также 
обеспечивает возможность самостоятельной подготовки студента к выполнению 
лабораторной работы. 
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Плазменно-механическая обработка является одним из эффективных путей 
интенсификаций процесса резания труднообрабатываемых металлов и сплавов, который 
заключается в последовательном и согласованном воздействии на обрабатываемый 
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материал плазменного нагрева и режущего инструмента и является целесообразным в тех 
случаях, когда традиционная механическая обработка затруднена или практически 
невозможна. Плазменно-механическая обработка не только решает проблему 
труднообрабатываемых сталей и сплавов, но и позволяет снизить затраты на 
электроэнергию, инструмент и оборудование [1]. 

Самые востребованные промышленностью лазерные методы обработки материалов – 
это резка, сварка и маркировка. Использование сканирующих устройств позволяет сваривать 
детали при больших зазорах и неточной подгонке стыка. Возможна обработка крупных 
изделий с высокими скоростями. Распространены лазерные методы плавки, 
термоупрочнения и легирования. Перспективна лазерная технология плавки порошковых 
материалов [2]. 

Совмещение процессов механической, плазменной и лазерной обработки является 
перспективным направлением реализации наиболее эффективных технологий. С этой 
целью предложена комбинированная установка, позволяющая реализовать указанные 
технологии. Общий вид установки показан на рисунке 1. 

Рисунок 1 – Общий вид установки: 1 – траверса, 2 – шпиндельная коробка, 3 – лазерная 
коробка, 4 – плазменная коробка 

Установка реализуется на базе металлорежущего станка портального типа EXT SHM 
2030. На траверсе 1 расположены шпиндельная коробка 2, лазерная коробка 3 и плазменная 
коробка 4. Управление механической, лазерной и плазменной обработкой осуществляется 
единой системой ЧПУ. Установка является универсальной и позволяет реализовать 
практически все процессы обработки и с одной установки получать готовые изделия. 
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