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Рассмотренная технология выполнения лабораторного практикума пер­
спективна расширением тематики по изучаемой дисциплине, отражающей 
современные научные достижения, что в конечном итоге повышает качество 
образования. Последовательное, систематическое внедрение в педагогиче­
ский процесс информационных технологий способно не только расширить 
существующий арсенал методических средств, но и изменить существующие 
формы обучения.

На сегодняшний день -  владение информационными технологиями -  это 
путёвка в большую профессиональную жизнь, обеспечение конкурентоспо­
собности и востребованности выпускников учреждений образования на со- 
нременном рынке труда, предъявляющем всё более жёсткие требования к ра­
ботникам квалифицированного труда.
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В настоящее время достаточно большой объем обуви выполняется внут­
ренним способом формования, преимущественно литьевого метода крепле­
ния. При изготовлении обуви возникает целый ряд сложностей технического
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характера при формовании заготовок верха. Эти проблемы связаны в основ­
ном с недостаточной величиной деформации деталей верха обуви, что в ко­
нечном счете может привести к потере формы верха обуви в процессе ее нос­
ки. Работа посвящена исследованию процесса формования такой обуви и оп­
ределению величины деформации заготовки.

В настоящее время существуют две разновидности формования загото­
вок внутренним способом: заготовка и вставка формуются раздельно и затем 
собираются; заготовка формуется целиком без предварительного формования 
ее узлов за один прием или поэтапно. Более распространен второй способ 
фортлования верха, так как является менее трудоемким.

Верх изготавливается из кожи и текстильных материалов. Заготовка 
верха чулочного типа имеет втачную стельку меньших размеров, 
чем размеры следа колодки, благодаря этому при формовании 
материал верха заходит за след колодки на 5-7 мм. Далее выполняют процесс 
литья низа на затянуіый верх обуви. В процессе производства заготовки ув­
лажняют в увлажнительной камере паровоздушной смесью в течение 3 0 -4 0  
мин, а затем заготовки подвергаются пролежке в течении нескольких часов. 
Перед формованием заготовки обуви увлажняют в термоувлажнителе в тече­
ние 15-20 с. Затем заготовки надевают на пуансоны таким образом, чтобы не 
было перекосов задинок и закрепок, и формуют в течение 25-30 с при темпе­
ратуре пуансонов 100-110°С. Заключительной операцией процесса формо­
вания является сушка обуви, которая осуществляется в установке ПРКС-0 
при тсхмпературе воздуха 50-70°С в течение 30-^0 мин.

Заготовки размечали следующим образом: на каждую из деталей в плос­
ком виде наносили сетку с размерами ячеек в области задинки и берцев 20x10 
мм, а в области союзки -  10x10 мм. Далее в процессе сборки обуви проводили 
соответствующие измерения деформаций. Замеры деформаций производили 
,5Ba)ł^bi: при формовании заготовки на колодке и через 7 суток после снятия 
обуви с колодки.

Анализ распределения деформаций показывает, что заготовки в период 
формования на колодке испытывают сложный и неравномерный характер на­
гружения. При формовании задинка растягивается во взаимно перпендику­
лярных направлениях. Причем во всех случаях относительная деформация в 
продольном направлении меньше в области верхнего канта и увеличивается к 
области затяжной кромки. Затем деформация несколько снижается и в облас­
ти затяжной кромки может иметь отрицательные значения. Объясняется это 
образованием складок после затяжки пяточной части. Деформации в верхней 
части заготовю! незначительные и составляют значения от одного до шести 
процентов.

При анализе данных распределения деформаций в центральной части 
союзки можно отметить, что эта деталь растягивается тоже неравномерно. 
Поперечные деформации везде положительные. Это свидетельствует о том, 
что в этом направлении материал растягивается больше, чем в продольном.

Инженерно-педагогическое образование в XXI веке
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Максимальные значения деформаций в поперечном направлении у заготовок 
колеблются в пределах 7-12 %. Минимальные значения во всех случаях со­
ставляют 2-5 %. После второго измерения, т. е. через 7 суток после снятия за- 
готовки с колодки, относительная деформация несколько уменьшается.

Наибольший интерес представляет распределение деформаций по пло­
щади передней части союзки. Здесь происходят сложные и наиболее неодно­
родные деформации, именно от качества формования данного участка заго­
товки зависит, в первую очередь, формоустойчивость и внешний вид обуви. 
Результаты проведенных исследований показали, что материалы при формо­
вании получают малую вытяжку. Это свидетельствует о недостаточном ис­
пользовании их упруго-пластических свойств, а следовательно, может появит­
ся дефект низкой формоустойчивости обуви в процессе ее носки.

В целях устранения указанных недостатков можно рекомендовать:
- проводить корректировку деталей заготовки, а именно, уменьшить 

площадь передней части союзки по всему контуру в заготовках из нат^фаль- 
ных кож на 2-5 % в зависимости от тягучести кожи;

- в целях повышения формоустойчивости обуви внутреннего способа фори 
мования необходимо увеличить вытяжку заготовок.
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Высшие познавательные функции -  это сложные прижизненно форми­
рующиеся психические процессы. Они социальны по своему происхожденик», 
связаны с программированием жизнедеятельности человека посредством по­
становки целей и задач. Мышление, речь и воображение, выполняющие выс­
шие познавательные функции, во многом определяют сознание личности.

Мышление возникает и развивается вместе с практической деятельно­
стью человека на основе непосредственного чувственного познания. Благода­
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