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ВВЕДЕНИЕ

В настоящее время все большее развитие приобретают новые не
традиционные способы прядения, позволяющие значительно снизить се
бестоимость текстильных изделий за счет повышения производительно
сти прядильного оборудования, а также уменьшения количества техноло
гических переходов. Наиболее перспективным направлением при разра
ботке новых способов является использование воздушных потоков для 
формирования пряжи. Работы по созданию новых прядильных устройств, 
основанных на использовании воздушных потоков активно проводятся в 
течение последних десятилетий в таких странах, как Япония, США, Герма
ния, Польша, Россия и др.

Однако большое количество самых разнообразных способов пря
дения и устройств для их реализации в настоящее время не получило 
достаточного распространения. Это связано с тем, что пряжа, полученная 
этими способами уступает пряже кольцевого способа прядения по неко
торым физико-механическим показателям. Традиционный кольцевой спо
соб прядения остается наиболее универсальным и позволяет получать 
пряжу различного состава в широком ассортимента линейных плотностей.

Аэродинамический способ получения комбинированной пряжи на 
машинах типа ПБК обладает рядом достоинств, присущих новым спосо
бам прядения, и, в то же время, позволяет получать пряжу, не уступаю
щую по своим свойствам пряже, полученной традиционным способом. 
Проведенные ранее исследования по изучению процесса получения по
лушерстяной, хлопкохимической и химической пряжи аэродинамическим 
способом показали широкие возможности использования данного спосо
ба для получения пряжи самого разнообразного состава.

Разработка технологического процесса получения многокомпонент
ной комбинированной пряжи аэродинамическим способом основывалась 
как на результатах проведенных ранее исследований, так и на результатах 
теоретического и экспериментального изучения таких малоизученных про
цессов, как баллонирование и ложное кручение волокнистого продукта, 
движение воздушных потоков в аэродинамическом устройстве, совмест
ное вытягивание в вытяжном приборе нескольких ровниц, содержащих 
волокна, значительно отличающиеся по своим свойствам.

Внедрение технологического процесса получения многокомпонент
ной комбинированной пряжи позволит не только снизить себестоимость 
текстильных изделий, но и расширить их ассортимент за счет использова
ния в составе пряжи различных сочетаний натуральных и химических во
локон.
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