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5

ВВЕДЕНИЕ

Лен для Республики Беларусь является одним из основных источников на
турального текстильного сырья. Серьезной проблемой отечественной сырьевой 
базы льнопрядения является высокая доля короткого волокна в общем объеме 
вырабатываемого льна. Применяемые на отечественных предприятиях техноло
гии позволяют производить из короткого льноволокна такие традиционные ви
ды продукции как технические и тарные ткани, нетканые материалы, а также 
пряжу для коврового и трикотажного производства. В последние годы не на
блюдается повышение спроса на подобную продукцию, что приводит к необхо
димости разработки нового ассортимента льносодержащих материалов, изго
товление которых позволит расширить область применения короткого льняного 
волокна.

Перспективным направлением повышения конкурентоспособности отече
ственной текстильной продукции на основе короткого льняного волокна явля
ется разработка технологических процессов производства льносодержащей 
пряжи пневмомеханическим способом прядения. Применение данной техноло
гии позволит не только использовать короткое льняное волокно в качестве сы
рья для выработки одежных тканей, но и частично заменить импортируемые 
хлопковые и химические волокна. Для переработки короткого льняного волок
на на хлопкопрядильном оборудовании его подвергают дополнительной обра
ботке, называемой котонизацией, позволяющей уменьшить длину и линейную 
плотность волокна. Однако данный процесс лишь частично устраняет различия 
в свойствах хлопкового и льняного волокна, что приводит к их неравномерному 
распределению в полуфабрикатах и пряже и, как следствие, к снижению пока
зателей качества выпускаемой продукции. Таким образом, одной из важнейших 
проблем, которую необходимо решить при разработке технологии льносодер
жащей пряжи, является повышение эффективности смешивания разнородных 
волокон.
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