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ВВЕДЕНИЕ

Развитие современных технологий, способов и оборудования для 
текстильного производства ставит перед отечественными производителями 
задачу обеспечения рынка сбыта продукции при сильной конкуренции 
зарубежных товаров. Для этого необходимо постоянно поддерживать 
высокий уровень качества изделий, проводить работы по снижению 
себестоимости продукции, разработке нового ассортимента текстильных 
изделий.

В последние годы во всем мире произошли значительные изменения 
в балансе текстильного сырья. В связи с быстрым развитием производства 
химических волокон и нитей резко увеличилась их доля в мировом 
текстильном производстве при одновременном снижении доли натуральных 
волокон. Так, в производстве бытовых текстильных изделий доля 
химических волокон превысила 70%, и по оценкам специалистов эта цифра 
в ближайшие годы будет расти. Опережающее развитие производства 
химических волокон обусловлено ограниченной возможностью расширения 
сырьевой базы натуральных волокон, высокой технико-экономической 
эффективностью производства и использования химических волокон.

Среди химических волокон доминирующее положение (92% в 1998 г.) 
занимают синтетические волокна. Быстрый рост производства 
синтетических волокон -  следствие их высоких показателей по основным 
свойствам. Синтетические волокна имеют высокую разрывную нагрузку, 
хорошие показатели упругости, высокую устойчивость к многократным 
деформациям, к действию химических реагентов и светологоды.

Основными недостатками синтетических комплексных нитей 
являются: гладкая стеклообразная поверхность, цилиндрическая форма, 
сильный блеск, высокая алектризуемость, низкая гигроскопичность; кроме 
того, изделия из комплексных нитей обладают плохой застипистостью.

Однако синтетическим комплексным нитям можно придать ряд 
ценных эксплуатационных свойств путем изменения их структуры. Одним из 
научно-технических решений этого вопроса является придание химическим 
нитям искусственной устойчивой извитости. Нити с видоизмененной 
структурой называются текстурированными, а процесс их получения -  
текстурированием. Текстурированные нити отличаются от обычных гладких 
нитей повышенным удельным объемом и обратимой растяжимостью

Существующие способы текстурирования можно разбить на три 
большие группы: термомеханические, аэродинамические и способы
физической модификации. Наибольшее развитие на сегодняшний день 
получили два первых способа.
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Количество оборудования для выпуска текетурированных нитей 
термомеханическим способом в десятки раз превосходит количество 
установленных аэродинамических устройств. Несмотря на это, 
производство нитей, текетурированных аэродинамическим способом, 
неуклонно растет. Особенно ускорили темпы развития способа 
аэродинамического текстурирования фирмы из Японии и Дальнего Востока 
з период с 1983 по 1990 гг. В 1998г в мире было установлено уже 110 тысяч 
аэродинамических устройств (для сравнения в 1988 лишь 38.8 тысяч). 
Развитие данного способа обусловлено рядом существенных преимуществ, 
его характеризующих:

- широкий диапазон линейных плотностей (2-10000 текс) и структуры 
вырабатываемых нитей;

- высокая скорость текстурирования (до 1200 м/мин);
- возможность сочетания в одной текстурированной нити разных по 

природе компоненте©;
- внешний вид нитей, напоминающий пряжу из штапельных волокон. 
Однако, несмотря на достигнутые успехи, процесс текстурирования

аэродинамическим способом нитей большой линейной плотности (80-300 
текс) развит недостаточно и в Республике Беларусь, и за рубежом. Вместе 
с тем, текстурированные нити большой линейной плотности могут найти 
широкое применение в производстве текстильных изделий различного 
назначения, заменив традиционно перерабатываемые нити и пряжу, 
состоящие из дорогостоящего натурального сырья.

В настоящее время в Республике Беларусь выпускается небольшой 
ассортимент текетурированных нитей, а объемы производства не 
удовлетворяют растущим потребностям текстильных предприятий

Целью данной работы является разработка технологического 
процесса получения текетурированных нитей большой линейной плотности, 
нового аэродинамического устройства, а также разработка ассортимента 
изделий из этих нитей и внедрение технологии на отечественных 
текстильных предприятиях. Решение этих задач даст возможность снизить 
себестоимость готовых изделий с одновременным повышением их 
качества.
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