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ВВЕДЕНИЕ

На швейных и обувных предприятиях Республики Беларусь широко 
используются швейные полуавтоматы с микропроцессорным управлением. 
Системы микропроцессорного управления позволяют значительно расширить 
возможности автоматизации процессов изготовления швейных и обувных 
изделий. Необходимой частью швейного полуавтомата с микропроцессорным 
управлением (МПУ) является механизм автоматической обрезки ниток.

Современные швейные полуавтоматы оснащаются механизмами 
автоматической обрезки, позволяющими повысить производительность труда и 
качество изделий. Механизмы автоматической обрезки должны иметь высокую 
надежность и обеспечивать необходимые технологические параметры рабочего 
процесса формирования стежка. Для резания нитки в швейных полуавтоматах в 
большинстве случаев применяется метод ножниц. Несмотря на большое 
количество научных работ, посвященных процессам резания, до настоящего 
времени остаются не исследованными вопросы взаимодействия подвижного 
ножа и швейной нитки при выполнении обрезки. Основной особенностью 
обрезки в швейных полуавтоматах является тот факт, что даже единичное 
несрабатывание механизма приводит к браку.

До настоящего времени проектирование механизмов автоматической 
обрезки базировалось на высокой квалификации и интуиции инженера- 
конструктора. Основным методом являлся метод макетирования механизма с 
неоднократной корректировкой и дорабатыванием механизма с учетом 
различных факторов. В результате, такой способ макетного проектирования 
увеличивает материальные и трудовые затраты. Этим и обусловлена высокая 
потребность в разработке научно обоснованной методики проектирования 
механизмов автоматической обрезки ниток швейных полуавтоматов с МПУ.

Практически отсутствуют работы, посвященные исследованию процесса 
обрезки швейных ниток и разработке методов проектирования механизмов 
автоматической обрезки ниток, что затрудняет создание оптимальных 
механизмов обрезки.

В Республике Беларусь разработкой швейных полуавтоматов с МПУ в 
соответствии с программой импортозамещения занимается ряд организаций, в 
том числе ОАО «НПОКБ машиностроения» (г. Витебск) [1,2]. Таким образом, 
анализ взаимодействия ножей механизма автоматической обрезки со швейной 
ниткой, разработка методики проектирования механизмов обрезки ниток 
швейных полуавтоматов с микропроцессорным управлением, разработка 
механизмов автоматической обрезки ниток швейных полуавтоматов с 
микропроцессорным управлением являются актуальной научно-технической 
задачей.
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