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ВВЕДЕНИЕ

Производство комбинированных электропроводящих пряжи и нитей 
является одним из наиболее развивающихся и обширных видов 
современного производства химических материалов, находящих широкое 
применение не только в быту, но и в технике. Необходимость разработки 
этих материалов была вызвана новыми требованиями, выдвигаемыми со 
стороны ряда отраслей техники, а также недостатками, присущими 
традиционным проводящим металлам и их сплавам. На основе 
электропроводящей пряжи можно получить экранирующие текстильные 
изделия любой формы, защитную спецодежду, обладающую высокой 
удельной проводимостью, предназначенную для людей, которые работают с 
токами высокой частоты, и многие другие изделия. Электропроводящими 
являются некоторые виды керамических, металлических и углеродных 
волокон. Теоретически, учитывая возможность модификации существующих 
непроводящих химических волокон, электропроводность можно придать 
химическим волокнам практически всех видов. Наиболее 
распространенными волокнами являются полиэфирные, вискозные и т.д., 
среди металлических микропроволок -  медные, алюминиевые, стальные и 
т.д. [1].

Развитие космической и авиационной техники, машиностроения, 
электроники, электротехники, радиотехники и других областей дало мощный 
импульс для разработки технологии таких специфических волокон и 
волокнистых материалов, как жаропрочные и термостойкие, 
высокомодульные и высокопрочные, электропроводящие и оптические, 
антифрикционные, сорбционные и многие другие. Разнообразие свойств 
технических волокон и рост масштабов их производства приводят к 
необходимости дифференцированного рассмотрения отдельных групп и 
классов этих материалов и возможности их переработки на прядильном и 
крутильном оборудовании, установленном на текстильных предприятиях 
Республики Беларусь [2].
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