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ПЕРЕЧЕНЬ УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИЙ

КЭПН -  комплексная эластомерная полиуретановая нить; 

ВТО -  влажная тепловая обработка;

I J  - целая часть числа.
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ВВЕДЕНИЕ

Развитие современных технологий, способов и оборудования для тек
стильного производства ставит перед отечественными производителями задачу 
обеспечения рынка сбыта продукции при сильной конкуренции зарубежных то
варов. Для этого необходимо постоянно поддерживать высокий уровень каче
ства изделий, проводить работу по снижению себестоимости продукции, разра
ботке нового ассортимента текстильных изделий и использованию отечествен
ного оборудования.

Особого внимания заслуживают вопросы повышения качества товаров, 
увеличения общего объёма текстильного производства на основе внедрения но
вых высокопроизводительных процессов и современного оборудования, ис
пользования наукоёмких технологий с целью исключения ряда трудоёмких и 
дорогостоящих технологических операций, а также сокращения количества 
технологических переходов, увеличения объёмов производства изделий с ис
пользованием химических волокон и нитей.

В последние годы во всём мире произошли значительные изменения в 
балансе текстильного сырья. В связи с быстрым развитием производства хими
ческих волокон и нитей резко увеличилась их доля в мировом текстильном 
производстве при одновременном снижении доли натуральных волокон [2]. 
Опережающее развитие производства химических волокон обусловлено огра
ниченной возможностью расширения сырьевой базы натуральных волокон, вы
сокой технико-экономической эффективностью производства и использованим 
химических волокон.

Непрерывно растёт применение эластомерных нитей в текстильной 
промышленности. Это стимулирует создание новых типов текстильных мате
риалов и одежды, которая более комфортна, менее сминаема и отличается 
большей облегаемостью по сравнению с традиционными тканями и трикотаж
ными полотнами. Однако переработка чистых эластомерных нитей в ассорти
мент тканых и трикотажных изделий требует использования специализирован
ного оборудования. При этом эластомерные нити обладают низкими показате
лями гигиенических свойств, неустойчивы к температурным воздействиям (те
ряют прочность, желтеют), быстро стареют под действием отработанных газов.

Одним из перспективных направлений текстильной промышленности 
является производство нитей и пряж, содержащих натуральные и химические 
волокна. Синтетическим комплексным нитям можно придать ряд ценных экс
плуатационных свойств путём обкручивания их натуральными волокнами и 
текстурированными химическими нитями. Высокорастяжимые комбинирован
ные пряжи и изделия из них обладают особыми деформационными свойствами, 
свойствами, присущими и натуральным, и химическим волокнам, обладают хо
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рошими гигиеническими свойствами, высокой устойчивостью к истиранию и 
многократным деформациям растяжения и изгиба, малой сминаемостью и 
имеют хороший внешний вид.

Данная работа посвящена актуальной на сегодняшний день проблеме - 
разработке технологического процесса получения комбинированной высоко
растяжимой пряжи, не выпускаемой в Республике Беларусь, а также исследова
нию ее физико-механических свойств. В диссертационной работе будут рас
смотрены вопросы разработки технологии комбинированной высокорастяжи
мой пряжи с использованием эластомерных нитей марки Дорластан, теоретиче
ских и экспериментальных исследований процесса формирования комбиниро
ванной высокорастяжимой пряжи на пневмомеханической прядильной машине.
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