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ВВЕДЕНИЕ

Последние исследования конъюнктуры мирового рынка и спроса показа
ли, что в настоящее время и в ближайшем будущем лидирующее положение 
остается за чистольняными тканями и изделиями из них.

В мировом ассортименте льняных тканей преобладают чистольняные 
(более 50%). Такая популярность льна легко объясняется его свойствами. Тка
ни изо льна отличаются высокой гигроскопичностью, высокой воздухопрони
цаемостью и теплопроводностью. Льняная ткань не только впитывает пот, но и 
’’отводит жару”. Нательное и постельное белье снижает утомляемость и улуч
шает настроение уставшего человека, что так важно в наш век скоростей и в 
неблагоприятной экологической обстановке. Льняное белье, будучи устойчи
вым к восприятию грибков и бактерий [1], служит отличным лекарством про
тив ряда кожных заболеваний. Льняные ткани обладают малой электризуемо- 
стью, не вызывают аллергической реакции [2], а также защищают от радиации 
и пыли. Изделия из льняной пряжи отличаются высокой прочностью и носко
стью. Долговечность, способность хорошо переносить стирки и сохранять то
варный внешний вид на протяжении всего периода пользования, обязательны 
для изделий домашнего текстиля. На мировом рынке высоко оцениваются 
льняные полотенца, салфетки, скатерти.

Природные свойства льна прекрасно отвечают требованиям, необходи
мым для интерьерных тканей, текстильных обоев и настенных покрытий: они 
не деформируются, краски не теряют своей яркости и блеска, не выгорают, 
ткани устойчивы к загрязнению, являются хорошим звукоизолятором.

Несмотря на повышенный интерес к льняным изделиям, на внутреннем и 
внешнем рынках производство льняных изделий бытового назначения в Рес
публике Беларусь сдерживается недостатком длинного льняного волокна. Так 
как именно длинное льняное волокно до настоящего времени использовалось 
для ассортимента тканей бытового назначения. Однако, на белорусских заво
дах первичной обработки льна выход длинного льняного волокна из льняной 
тресты составляет от 25% до 40%. Поэтому одной из главных проблем льняной 
промышленности Республики Беларусь является повышение выхода длинного 
волокна из льнотресты. В производстве качественного льна решающим являет
ся выбор семян. Должны быть отобраны семена, наиболее подходящие по поч
венным и климатическим условиям. В постсоветские годы, ввиду недостаточ
ной подготовки почвы, низкой всхожести и поздней уборки для сохранения 
семян, качество значительной части урожая льна в Беларуси было поставлено 
под угрозу. Однако, в конечном счете наиболее пагубным для качества льняно
го волокна являются методы, используемые при уборке и замачивании. Лён 
должен выдёргиваться, а не срезаться, что происходит в большинстве случаев.
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Срезание приводит к значительным потерям ценного длинного льноволокна. 
Использование устаревшего оборудования на льнозаводах также пагубно влия
ет на качество льняного волокна.

В результате недостаточно отлаженной работы первичного звена льняно
го комплекса Беларуси в структуре льноволокна больше половины составляет 
короткое волокно, которое до настоящего времени перерабатывалось только в 
пряжи больших линейных плотностей, пригодных для изготовления тканей 
технического и тарного назначения. РУПТП «Оршанский льнокомбинат» явля
ется крупнейшим предприятием Республики Беларусь по переработке льняного 
волокна и производству льняных изделий. Фабрика №1 РУПТП «Оршанский 
льнокомбинат» специализируется на переработке только короткого льняного 
волокна с использованием сухого способа прядения. До 2004 года основной 
продукцией данной фабрики была пряжа большой линейной плотности и вы
рабатываемые из нее тарные ткани, в частности -  мешковина. Однако, из-за 
высокой себестоимости, льняные тарные ткани на внутреннем и внешнем рын
ке сегодня вытесняются более дешёвыми тарными тканями из синтетических 
нитей (полипропиленовых). Это привело к тому, что РУПТП «Оршанский 
льнокомбинат» был вынужден сократить закупки короткого льняного волокна, 
а заводы по первичной переработке льна начали испытывать серьёзные труд
ности со сбытом своей продукции.

В связи с этим, актуальной научно-технической задачей является разра
ботка новых технологических процессов производства пряжи из короткого 
льняного волокна, пригодной для изготовления более ценных бытовых и одеж
ных тканей. Для производства из короткого льняного волокна бытовых и 
одежных тканей необходимо снижение линейной плотности оческовой пряжи 
и повышение ее качества. Для этого нужно ввести в технологический процесс 
гребнечесание короткого льняного волокна, кроме того, повысить качество 
подготовки короткого льняного волокна к гребнечесанию и исследовать фор
мирования пряжи на кольцевых прядильных машинах. Для гребнечесания ко
роткого льняного волокна предлагается использовать гребнечесальные маши
ны для шерстяных волокон «Текстима», которые имеются на РУПТП «Оршан
ский льнокомбинат».

Внедрение технологии пряжи средних линейных плотностей из коротко
го льняного волокна сухим способом прядения с использованием процесса 
гребнечесания позволяет перейти к выпуску нового вида продукции, имеющей 
низкую себестоимость и позволяющей расширить ассортимент пряжи и тканей, 
вырабатываемых из короткого льняного волокна. При этом капитальные затра
ты на перевооружение производства отсутствуют.

Целью настоящей диссертационной работы является разработка техноло
гии пряжи средних линейных плотностей из короткого льняного волокна с ис
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пользованием процесса гребнечесания, на основании теоретического и экспе
риментального изучения процессов подготовки волокна к гребнечесанию на 
смесительных агрегатах, кардочесальных и ленточных машинах, гребнечеса
ния на гребнечесальных машинах фирмы «Текстима» модели 1605 и формиро
вания пряжи на кольцевых прядильных машинах сухим способом.
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