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ВВЕДЕНИЕ

В настоящее время швейные предприятия Республики Беларусь постоян
но совершенствуют работу технологических потоков, используя современное 
высокоскоростное швейное оборудование. Острая конкуренция на рынке това
ров предъявляет высокие требования к качеству выпускаемой продукции. Каче
ство швейных изделий определяется не только новыми материалами, но и каче
ством ниточных соединений и, в частности, швейных ниток. После внедрения 
новых технологий и оборудования крупные швейные предприятия практически 
не используют отечественные швейные нитки, особенно если продукция по
ставляется на экспорт, так как нитки не обеспечивают качественного пошива.

Наиболее распространенными как в нашей стране, так и за рубежом яв
ляются комбинированные хлопкополиэфирные швейные нитки, известные во 
всем мире как армированные, состоящие из стержневых комплексных поли
эфирных нитей и оплетки из хлопковых волокон. Однако в последнее время 
прочное место себе обеспечили комбинированные нитки из полиэфирных ком
плексных нитей с оплеткой из полиэфирных волокон. Возросшая потребность в 
таких нитках вызвана в основном расширением производства тканей из хими
ческих и особенно синтетических волокон и нитей. Производство комбиниро
ванных ниток с оплеткой из полиэфирных волокон требует меньших матери
альных и трудовых затрат по сравнению с нитками с оплеткой из натуральных 
волокон.

В настоящее время ассортимент полиэфирных волокон очень широк. 
Особого внимания заслуживают полиэфирные волокна малой линейной плот
ности 0,07-0,09 текс, которые появились на сырьевом рынке Республики Бела
русь сравнительно недавно и выпускаются ПО «Химволокно» г. Могилев. Ис
пользование волокон малой линейной плотности при производстве комбиниро
ванных швейных ниток позволит не только повысить их физико-механические 
свойства, но и улучшить технологические.

Отечественные комбинированные швейные нитки по своим технологиче
ским свойствам уступают зарубежным аналогам при использовании их на со
временном высокоскоростном швейном оборудовании: наблюдается повышен
ная их обрывность и наличие пропусков стежков в строчке. Существующая в 
нашей стране технология армированных швейных ниток с использованием мо
дернизированных кольцевых прядильных и кольцевых крутильных машин тре
бует значительных затрат труда и электроэнергии. Недостатком данной техно
логии является большое количество технологических переходов и использова
ние низкопроизводительного оборудования. Поэтому актуальной является за
дача разработки нового технологического процесса получения высококачест-
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венных комбинированных швейных ниток, максимально приближенных по 
структуре к армированным ниткам, которые смогут успешно конкурировать с 
нитками российских и других товаропроизводителей.

В настоящее время все большее развитие приобретают новые нетрадици
онные способы прядения и кручения, позволяющие значительно снизить себе
стоимость текстильных изделий за счет повышения производительности обору
дования, а также уменьшения количества технологических переходов. Одним 
из перспективных направлений при разработке новых способов является ис
пользование полых веретен. Применение высокопроизводительных прядильно
крутильных машин позволяет сократить количество прядильных веретен и пол
ностью исключить мотальные и тростильные машины, необходимые при коль
цевом способе кручения. Это, в свою очередь, ведет к сокращению количества 
потребляемой электроэнергии, увеличению производительность труда и съема 
продукции с 1 м2 производственной площади.

Разработка новой технологии комбинированных швейных ниток основы
валась на результатах теоретических и экспериментальных исследований, про
веденных с использованием теории механики идеально гибкой нити, взаимо
действия нити с рабочими органами машины, методов дифференциального и 
интегрального исчисления, векторного анализа, математического планирования 
эксперимента. Усовершенствованы методы расчета линейной плотности волок
нистого покрытия в армированных нитях и относительной разрывной нагрузки 
армированных нитей, используемых для получения швейных ниток; впервые 
разработан метод расчета прогнозируемой разрывной нагрузки крученых ком
бинированных нитей, формируемых на прядильно-крутильных машинах. Раз
работанные методы расчета позволяют обоснованно осуществить выбор сырья 
с целью получения швейных ниток с улучшенными технологическими и физи
ко-механическими свойствами. Новый метод расчета натяжения крученых ком
бинированных нитей на модернизированных прядильно-крутильных машинах 
позволяет осуществить научно обоснованный выбор рациональных конструк
тивных параметров стабилизатора крутки для формирования крученых нитей с 
целью исключения их обрывности на машине.
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