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Работа посвящена оптимизации триботехниче-

ских свойств волокнистой чесальной ленты для про-

изводства искусственного меха. Искусственный мех 

по своему строению напоминает натуральный и со-

стоит из грунта и ворса. Грунт – основа меха, в ко-

торой закреплены волокна ворса. Ворс – волокни-

стый покров. Технология производства искусствен-

ного меха включает процесс изготовления волокни-

стой чесальной ленты. Чесальная лента производит-

ся по следующей схеме: первичное разрыхление и 

смешивание волокон, послойное смешивание и 

рыхление волокон, эмульсирование волокон, чеса-

ние волокон и формирование. Одной из проблем 

текстильных предприятий является определение и 

обоснование требуемого расхода эмульсии для 

нанесения на волокна чесальной ленты при произ-

водстве искусственного меха.  

Постановка задачи. В работах [1, 2] были рас-

смотрены общие закономерности трения волокни-

стых материалов и показано влияние концентрации 

и свойств текстильно-вспомогательных веществ на 

фрикционные свойства волокон и нитей. Характер 

изменения динамического коэффициента трения в 

зависимости от концентрации препарата на поверх-

ности волокна представлен на рис. 1b [2].  

 

 

Рисунок 1,b – Зависимость коэффициента трения μ от концентра-

ции С, % поверхностно-активного препарата на поверхности во-

локна: 1 – изменение динамического коэффициента трения; 2 - 

изменение коэффициента тангенциального сопротивления; C* - 

концентрация, соответствующая образованию мономолекулярно-

го слоя 

Согласно зависимостям, представленным на 

рисунке 1b, существует оптимальное количество 

поверхностно-активного препарата на поверхности 

волокна, при котором коэффициенты трения μ име-

ют экстремумы: динамический коэффициент трения 

при движении волокна по металлу имеет минимум, 

а коэффициент тангенциального сопротивления при 

движении волокна по волокну – максимум [2].  

Цель работы – установить влияние количества 

наносимого на волокна чесальной ленты эмульсола 

ИС-2 на показатели качества искусственного меха и 

провести оптимизацию его расхода по показателям 

качества искусственного меха.  

Результаты и их обсуждение. Исследовано 

влияние количества наносимого на волокна чесаль-

ной ленты эмульсола ИС-2 на показатели качества 

искусственного меха, такие как поверхностная плот-

ность ворсового покрова, масса слабо закрепленных 

волокон, удельное поверхностное электрическое со-

противление, устойчивость к сваливанию ворса и 

прочность ленты [3]. Установлены механизмы влия-

ния замасливателя на динамический коэффициент 

трения и коэффициент тангенциального сопротив-

ления волокнистой чесальной ленты и проведена 

оптимизация расхода, наносимого на волокна 

эмульсола по достижению максимальных показате-

лей качества искусственного меха.  

Выводы. Экспериментально подтверждено, 

что как динамический коэффициент трения, так и 

коэффициент тангенциального сопротивления воло-

кон могут значительно изменяться в зависимости от 

концентрации текстильно-вспомогательных веществ 

на поверхности волокнистых материалов чесальной 

ленты: возникают различные зоны трения, обуслов-

ленные разным режимом взаимодействия двух тру-

щихся поверхностей. Проведена оптимизация рас-

хода наносимого эмульсола (концентрация эмульсо-

ла 2 г 1 кг волокна для меха Н-32 и И-59, а для меха 

И-81 - 3 г на 1 кг волокна) на волокно по показате-

лям качества искусственного меха. Результаты про-

веденных исследований показали, что применение 

замасливания волокон в оптимальной концентрации 

(2-3 г/кг в зависимости от меха) безжировым эмуль-

солом ИС-2 при производстве искусственного меха 

ведет к увеличению массы ворсового покрова (ком-

пактности ленты) от 5,4% до 19%, к существенному 

уменьшению от 77,8% до 81,3% массы слабо за-

крепленных волокон в ворсе, снижению показателя 

удельного поверхностного электрического сопро-

тивления от 22,6% до 45,4% в зависимости от вида 

меха. На устойчивость ворса к сваливанию концен-

трация эмульсола ИС-2 не влияет. Также при опти-

мальной концентрации эмульсола достигается 

наибольшая прочность ленты с минимальным коэф-

фициентом вариации. 
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