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Трикотажем платированных переплетений называется трикотаж, все или 
некоторые петли которого состоят из наложенных в определённом порядке одна на 
другую двух или более петель [1, 2, 3]. Трикотаж платированных переплетений в 
больших объёмах производится на трикотажных предприятиях. В таком трикотаже 
можно целенаправленно сочетать свойства различных видов пряжи, нитей [4, 5, 6, 7, 8, 
9]. Петли одинарного кулирного трикотажа платированного гладкого переплетения 
образованы из двух нитей: грунтовой и платировочной. Платировочная нить образует 
петли на лицевой стороне, а грунтовая – петли на изнаночной стороне трикотажа. 
Целью работы является изучение особенностей вязания кулирного трикотажа 
платированных гладких переплетений на двухфонтурных кругловязальных машинах. 

Трикотаж платированных гладких переплетений вырабатывается путем 
прокладывания на иглы вязальной машины и провязывания не менее двух систем 
нитей: грунтовой и платировочной. Нити прокладываются на иглы так, чтобы на 
лицевую сторону трикотажа выходила платировочная нить. Расположение грунтовой и 
платировочной нитей в остовах петель трикотажа определяется положением нитей в 
крючке иглы при выполнении операций петлеобразования.  

Независимо от типа игл (язычковых, составных, крючковых) нить, 
расположенная в головке иглы ближе к её стрежню, выходит на лицевую сторону 
трикотажа, а нить, расположенная ближе к крючку иглы, – на изнаночную сторону [10]. 
Для выполнения основных правил получения платированной петли необходимо 
создавать на машине различные углы подачи грунтовой и платировочной нитей [11].  

В лаборатории кафедры технологии текстильных материалов УО «ВГТУ» 
установлена двухфонтурная кругловязальная машина большого диаметра марки 
«МЕТО-ОДVI». Она предназначена для выработки интерлочным и ластичным 
переплетениями трикотажных полотен для бельевых и верхних изделий. На данной 
машине процесс петлеобразования осуществляется вязальным способом с 
распределением. Исследовали особенности вязания трикотажа гладких 
платированных переплетений на данной машине. 

На рисунке 1 приведена фотография процесса петлеобразования трикотажа 
платированного гладкого переплетения на двухфонтурной кругловязальной машине 
«МЕТО-ОДVI». 
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Рис.1. Схема процесса петлеобразования трикотажа платированного гладкого 

переплетения на двухфонтурной кругловязальной машине «МЕТО-ОДVI» 
 

Белая нить НБ и тёмная нить НТ подаются на иглы цилиндра под разными 
петельными углами, причем петельный угол подачи нити НТ меньше петельного угла 
подачи нити НБ, т.е. соблюдается условие: 
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При таком соотношении петельных углов нить НТ будет прокладываться на 

иглы цилиндра ниже нити НБ, и петли из неё расположатся над петлями из нити НБ. То 
есть нить НТ является покровной, а нить НБ – грунтовой. На взаимное расположение 
петель оказывают влияние и игольные углы подачи нитей. Изучено влияние игольных 
углов подачи двух нитей на положение петель из них в трикотаже гладкого 
платированного переплетения. 

В результате выполненных исследований особенностей вязания трикотажа 
платированного гладкого переплетения на машине «МЕТО-ОДVI» установлено, что 
для взаимного расположения петель из грунтовых и платировочных нитей 
превалирующее значение имеет различие в петельных углах подачи, то есть должно 
выполняться условие: 

 

ГП
β<β , 

 
где βП – петельный угол подачи платировочной нити, βГ – петельный угол подачи 
грунтовой нити. 

Различие в игольных углах подачи платировочной αП и грунтовой αГ нитей 

ГП
α<α не оказывает влияние на взаимное расположение петель в трикотаже, 

полученном на машине «МЕТО-ОДVI». 
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В результате выполненных исследований разработаны «Рекомендации для 
получения кулирного трикотажа платированных гладких переплетений на 
двухфонтурной кругловязальной машине «METO-ODVI», использованные для 
изготовления гибридного двухслойного трикотажа платированным переплетением. На 
машине «METO-ODVI» в качестве грунтовой нити использовалась хлопчатобумажная 
пряжа линейной плотности 11 2 текс, а в качестве платировочной – полиэфирная 
текстурированная нить линейной плотности 12 текс 2. Попытки отступления от 
рекомендаций приводили к нарушению трикотажной структуры и невозможности 
получить требуемый трикотаж. Таким образом доказана правильность рекомендаций. 
Полученные образцы перспективны для изготовления трикотажа с повышенными 
гигиеническими свойствами. 
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