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Рисунок 3 – Вариации комбинирования материалов 

 

Таким образом, кастомизация обувного производства предоставляет широкий 

спектр возможности потребителю сделать конечную продукцию индивидуальной. 
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Реферат. В статье рассмотрены типы машин и оборудования, применяемого для 

изготовления плетеных аксессуаров, заготовок обуви и отдельных их деталей. Ме-

ханизация и автоматизация  производства направлены на расширение выпускаемо-

го ассортимента, повышение качества продукции при сокращении трудовых за-

трат на ее производство, что делает такие изделия доступными широким слоям 

потребителей.  
 

Изготовление различных плетеных изделий, в том числе обуви и аксессуаров,  

своими руками невероятно популярно в век массового потребительского производ-

ства. Тем не менее различные машины и станки для плетения упрощают труд ма-

стерам, лишают творческий процесс монотонности и ускоряют процесс создания 

готовой продукции. Массовое производство становится вовсе невозможным без 

применения той или иной доли механизации. 
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Машинный способ получения плетеных изделий реализуется на плетельном обо-

рудовании двух типов: машинах карусельного типа и машинах с крылаточно-

шестеренчатым приводом (веретенные плетельные машины), преимущество кото-

рых над машинами карусельного типа заключается в возможности выпуска более 

разнообразного ассортимента [1].  

По строению плетеные текстильно-галантерейные изделия подразделяют на три 

вида: плоскоплетеные, круглоплетеные и комбинированные. Такие полуфабрикаты 

широко применяются в обувной и кожгалантерейной промышленности. При изго-

товлении плоскоплетеных изделий (тесьмы) веретена со шпулями движутся в одном 

направлении до крайней крылаточной шестерни, затем обходят ее и движутся в об-

ратном направлении, образуя одну замкнутую кривую [3]. В круглом плетении ве-

ретена со шпулями движутся по волнообразной кривой (по спирали) вокруг центра 

машины, одна половина веретен – в правую сторону, другая половина – в левую 

сторону. Комбинированные плетеные изделия изготавливаются на специальных 

плетельных машинах,  являющихся симбиозом кругло- и плоскоплетельных машин. 

Крупными производителями современного плетельного оборудования являются 

компании HERZOG, HC-Machinery – Petrokanat, TalleresRatera, «Текс-Интер», Xu-

zhou Henghui Braiding Machine Co., ltd и другие [2]. 

Herzog – это ведущий в мире производитель плетельных и намоточных машин, 

который подтверждает свою компетенцию с 1861 года.  Плетельные машины вы-

полняют первоклассную работу при переработке композитов в круглые или плоские 

плетения, будь то авиастроение, автомобилестроение или легкая промышленность.   

Компания «Текс-Интер» образована в 1997 г., на сегодняшний день предлагает 

свыше 400 различных моделей плетельных машин для выполнения всех известных 

видов плетения. При изготовлении и проектировании машин конструкторские 

службы стараются использовать компоненты, изготовленные в России. Компания 

выпускает шнуроплетельные, тесьмоплетельные, сутажноплетельные, машины 

сквозного плетения, машины для плетения композитных материалов, машины спе-

циального плетения и т.д. 

Шнуроплетельные машины предназначены для изготовления плетеных продук-

тов различных плотностей из химических и  натуральных  волокон: обувные шнур-

ки и декоративные шнуры, бытовые шнуры, техническая оплетка, леска-плетенка и 

многое другое. Машины спирального плетения отличаются от классических шнуро-

плетельных специальной траекторией движения веретен.  

Одноходовые плетельные машины, предназначающиеся  для плетения тесьмы, 

чаще всего называют тесьмоплетельными.  С их помощью производят плетеные 

продукты различных плотностей из химических и натуральных волокон с эластич-

ной или неэластичной основой и многое другое.   

К машинам специального плетения относятся те, которые отличаются от серий-

ного оборудования дополнительными опциями или вспомогательными устройства-

ми. Например, машины индейского плетения (плетения из полос) предназначены 

для выполнения различных декоративных изделий круглого или плоского сечения, 

применяемых для отделки одежды, мебели, а также сумок и деталей обуви. Машина 

для индейского плетения представлена на рисунке 1.  
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Рисунок 1 ‒ Машина для индейского плетения 

 

Сегодня используют новые технологии для производства бесшовных заготовок 

спортивной обуви. Верх обуви изготавливается при помощи жаккардового перепле-

тения нитей или полос материала на специальном вязальном оборудовании. Главное 

отличие жаккардового полотна от обычной ткани – это то, что нити образуют петли, 

а не пересекаются внутри полотна. Поэтому жаккардовое полотно более прочное и 

эластичное, чем полотна, созданные на ткацких станках (рис. 2). 

 

 

 

 

 
 

Рисунок 2 ‒ Примеры применения вязального оборудования в производстве обуви 

 

Сегодня стала вновь возвращаться мода на плетеные  аксессуары из раститель-

ных материалов, например, лозы, соломки. Хотя  технология плетения предполагает 

применение только ручного инструмента,  существуют станки для плетения рогозо-

вого канатика, лозовых полотнищ и другие варианты оборудования. Например, ста-

нок для плетения лозовых полотнищ позволяет механизировать процесс изготовле-

ния лозовых изделий [4], в том числе, из тонких прутов применимых в аксессуарах. 

В нем использован принцип обычных ткацких станков, причем отсутствует челнок 

и поперечное возвратно-поступательное движение. С торца полотнища подают 

уточные ленты. Они продвигаются вдоль основы и уплотняются одним движением 

при помощи конвейера с гребенками. Лозовые ленты вкладывают в зев (уток), обра-

зованный нижними и верхними лентами основы. Дальнейшее уплотнение полотни-

ща и движение лент происходит автоматически. Станок для плетения лозовых по-

лотнищ представлен на рисунке 3. 
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Рисунок 3 ‒ Станок для плетения лозовых полотнищ 

 

С применением тех или иных способов плетения производится огромное количе-

ство окружающих нас предметов – элементы костюма, воднолыжные и горные ка-

наты, парашютные шнуры, рыболовные сети и лески, медицинские устройства, про-

дукция для электроэнергетики и многое другое.  В одежде, обуви и аксессуарах пле-

тение ценится за возможность создания изделий уникального дизайна, сочетание в 

конечном продукте прочности, эргономичности и эстетичности. Внедрение новей-

ших научных разработок в процесс создания подобных товаров, механизация и ав-

томатизация производства направлены на расширение выпускаемого ассортимента, 

повышение качества продукции при сокращении трудовых затрат на ее производ-

ство, что делает такие изделия доступными широким слоям потребителей.  
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Реферат. В работе представлен вариант использования отходов текстильной и 

деревообрабатывающей промышленности в качестве наполнителя и отходов обув-




