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Реферат. В статье излагается новый способ получения двухслойного трикота-

жа. Предлагаемый способ получения двухслойного трикотажа можно применять 

как на плоскофанговой, так и на кругловязальной машине. Полученный двухслойный 

трикотаж может быть использован при раскрое и пошиве верхних изделий, изна-

ночная сторона которых отличается от лицевой качеством пряжи. Например, для 

экономии дорогостоящего сырья с изнаночной стороны изделий можно использо-

вать хлопчатобумажную пряжу более низкого сорта, а для улучшения гигиениче-

ских свойств детских и спортивных изделий из синтетики, для изнанки можно 

применять натуральную пряжу. Особый интерес представляет выработка предла-

гаемого трикотажа на плоскофанговых односистемных машинах, получивших ши-

рокое применение в отечественном производстве изделий верхней одежды. Разра-

ботанный способ облегчает процесс производства двухслойного трикотажа, вы-

полняется на машине без малейших затруднений и снижения скорости машины. 
 

Весьма важной является такая особенность двухслойного трикотажа, как воз-
можность изменять в большом диапазоне соотношения параметров составляющих 
переплетений. Определенные для каждого переплетения двухслойного трикотажа 
соотношения длин нитей в петлях дают минимальный расход сырья. При увеличе-
нии соотношений длин нитей в петлях лицевой и изнаночной сторон повышается 
поверхностное заполнение, в результате трикотаж можно начесывать независимо от 
вида составляющих переплетений, определяющих показатели его физико-

механических свойств, а также получать различные рисунчатые эффекты 1. 
Целесообразность изучения возможностей производства двухслойного кулирного 

и основовязаного трикотажа, его строения, процессов вязания, свойств и областей 
практического использования не вызывает сомнений. 

Технологические возможности современных трикотажных машин позволяют вы-
рабатывать новые структуры трикотажа, сочетать в одном полотне различные пере-
плетения, регулируя параметры вязания и придавая полотну необходимые свойства. 

Для уменьшения расхода сырья и улучшения качества трикотажа разработан спо-
соб выработки двухслойного трикотажа на плоскофанговой машине [2-8]. Структу-
ра и графическая запись выработки двухслойного трикотажа на плоскофанговой 
машине показаны на рисунке 1. 

Двухслойный трикотаж (рис. 1 а) содержит нить 1, из которой провязывают пе-
тельные ряды одной глади, и нить 2, из которой провязывают петельные ряды дру-
гой глади. Для соединения слоев трикотажа используется соединительная нить 3. 
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Петли 4 лицевой стороны соединены с петлями 5 изнаночной стороны того же 
ряда посредством дополнительной нити, образующей петли ластичного ряда 6. 

Двухслойный трикотаж на плоскофанговой машине получается следующим об-
разом. 

 
а 

 
 

 
 
 
б 

 

Рисунок 1 ‒ Структура и графическая запись выработки двухслойного трикотажа  
с соединением слоѐв ластичным рядом из дополнительной  нити 

 

При движении петлеобразующей системы плоскофанговой машины слева напра-
во на иглах передней игольницы формируются петли одной глади (рис. 1 б ‒ I пе-
тельный ряд). 

При обратном движении петлеобразующей системы плоскофанговой машины иг-
лами задней игольницы формируются петли другой глади (II ‒ петельный ряд). 

В следующем петельном ряду III на все иглы передней и задней игольниц про-
кладывается соединительная нить и из этой нити формируется ластичный петель-
ный ряд. 

В полученном двухслойном трикотаже два полотна одинарных переплетений со-
единяются изнаночными сторонами при помощи дополнительной соединительной 
нити в виде петель трикотажа ластичного переплетения. Отсутствие в структуре 
трикотажа набросков из соединительной нити по каждому ряду трикотажа и ис-
пользование в качестве соединительной нити низких линейных плотностей позволя-
ет получить трикотаж с меньшей поверхностной плотностью. При этом соедини-
тельная нить не выступает на поверхности полотна, что значительно улучшает 
внешний вид трикотажа. 

Петельная структура трикотажного полотна характеризуется тем, что заполнение 
нитями единицы его площади, по сравнению с тканями, меньше. Как следствие это-
го, у трикотажного материала объемность выше (плотность трикотажа 0,2‒0,3 г/см

3
, 

плотность ткани 1.1‒1,3 г/см
3
) [9]. При этом расход нитей при выработке единицы 

площади полотна трикотажным способом меньше, чем ткацким. Последнее является 
одним из определяющих критериев преимущества экономики трикотажного способа 
производства. 

Структура двойного трикотажа комбинированных переплетений, при вязании ко-
торых используются две системы нитей: одна ‒ для образования петель лицевой 
стороны, другая – изнаночной, не выходят на другую его сторону. В соответствии с 
особенностями строения такой трикотаж назван к.т.н. Поспеловым Е.П. двухслой-
ным [10]. 

Использование в качестве соединительной нити нитей низких линейных плотно-
стей позволяет получить двухслойный трикотаж с меньшей поверхностной плотно-
стью. Отсутствие в структуре трикотажа набросков из основных нитей по каждому 
ряду трикотажа позволяет получить трикотаж с высоким поверхностным заполне-
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нием, т.е. отсутствуют силы упругости, раздвигающие смежные петельные столби-
ки. 

Интерес представляет изучение взаимодействия слоев в плоскости полотна, так 
как оно влияет на параметры двухслойного трикотажа. Слои не будут воздейство-
вать друг на друга в плоскости трикотажа, если параметры составляющих перепле-
тений одинаковы, а соединительные элементы оказывают равное воздействие на 
петли лицевой и изнаночной сторон. 

Уравновешенным может быть и основовязаный двухслойный трикотаж с различ-
ным соединением слоев. Уравновешенные полотна представляют интерес для изу-
чения влияния вида и способа соединения на параметры трикотажа. 

Характер влияния одного слоя на другой можно установить, если знать зависи-
мости плотности трикотажа одинарного переплетения, используемого для слоя, от 
линейной плотности и волокнистого состава пряжи, длины нити в петле и вида пе-
реплетения. 

Предлагаемый способ получения двухслойного трикотажа можно применять как 
на плоскофанговой, так и на кругловязальной машине. Полученный двухслойный 
трикотаж может быть использован при раскрое и пошиве верхних изделий, изна-
ночная сторона которых отличается от лицевой качеством пряжи. Например, для 
экономии дорогостоящего сырья с изнаночной стороны изделий можно использо-
вать хлопчатобумажную пряжу более низкого сорта, а для улучшения гигиениче-
ских свойств детских и спортивных изделий из синтетики, для изнанки можно при-
менять натуральную пряжу. Вырабатывая детали для этих изделий двухслойными 
переплетениями, можно получить экономию сырья за счет сбавок и прибавок игл и 
за счет использования для изнанки более дешевой пряжи. 
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Реферат. Приведен алгоритм расчетного метода определения интенсивности 

остаточных напряжений, формируемых в поверхностном слое зубьев пильного дис-

ка ‒ самой массовой детали волокноотделительных машин (джинов и линтеров). 

Расчет технологических остаточных напряжений через скрытую (запасенную) 

энергию деформации основывается на дислокационной модели механизма пласти-

ческой деформации металлов, позволяющей синтезировать микро- и макроскопиче-

скую картину пластичности под действием силовой нагрузки при дробеструйной 

обработке микрошариками. Рассмотрены основные причины возникновения оста-

точных напряжений и их тесная взаимосвязь с эксплуатационными характеристи-

ками ответственных деталей машин – усталостной прочностью и износостойко-

стью. 
 

Производительность и надежность машин текстильной отрасли (машины первич-

ной обработки хлопка, прядильные машины, ткацкие станки и др.), а следовательно, 




