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стей с радиусом скругления, соответствующим рекомендуемому диапазону 

(0,1…0,15 мм). Это условие можно выполнить, если принципиально изменить ки-

нематическую основу отделочной обработки. А именно, вместо вращения пильных 

дисков в составе цилиндра в неуправляемой абразивной среде следует использовать 

регулируемый направленный поток абразивных частиц на боковые поверхности 

зубьев неподвижных пил, т.е. применить известную схему дробеструйной обработ-

ки [6], когда можно регулировать в широком диапазоне кинетическую энергию аб-

разивных частиц. Изменяя кинетическую энергию за счет изменения массы и скоро-

сти частицы, можно управлять степенью пластической деформации металла, доводя 

его до разрушения – резания. Изменения энергии удара абразивной частицы можно 

осуществлять одновременно с изменением угла атаки. От угла атаки абразивной ча-

стицы зависит соотношение между упрочняющим действием и процессом микроре-

зания, осуществляемым при ударном взаимодействии частицы с металлической по-

верхностью детали. Другим важным преимуществом абразивоструйной обработки 

является то, что имеется возможность обработки труднодоступных участков дета-

лей, отличающихся к тому же малой жесткостью и сложной конфигурацией. 
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Реферат. В работе проведены исследования параметров строения жаккардовых 

тканей.  Определены высота волны изгиба нитей основы и утка, геометрические и 

максимальные плотности по основе и утку для жаккардовой ткани фундамен-

тальных переплетений с короткими, средними и длинными перекрытиями в зави-

симости от коэффициента, определяющего высоту волн изгиба. В работе исследо-
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вались параметры строения жаккардовой ткани при выработке еѐ на ткацком 

станке, на базе фундаментальных переплетений. Так как жаккардовые ткани в 

пределах раппорта для фундаментальных переплетений имеют короткие (1/1), 

средние (1/2) и длинные перекрытия (1/3), то следует ожидать то, что  нити 

имеют различное напряженное состояние как при формировании ткани на ткац-

ком станке, так и после снятия ткани со станка.  

Плотность ткани по основе и утку и их соотношения оказывают большое влияние 

на строение и свойства тканей. Плотность ткани по основе и по утку зависит от 

диаметра нитей и от вида переплетения в ткани. Максимальная плотность ткани с 

коротким перекрытием полотняного переплетения имеет меньшее значение, чем 

любое другое переплетение нитей с средним и с длинным перекрытием в ткани 

(производные от полотняного переплетения, саржевые, сатиновые переплетения и 

производные от них). Вид переплетения оказывает большое влияние на строение и 

свойства ткани. В частности, ткани полотняного переплетения (с короткими пере-

крытиями) имеют большую разрывную нагрузку и уработку нитей основы и утка, 

чем ткани других видов переплетений (средними и длинными перекрытиями), при 

этом наработка ткани (короткими перекрытиями) сопровождается большой напря-

женностью [1].  

В работе ставилась задача исследования параметров строения жаккардовой ткани 

при выработке еѐ на ткацком станке, на базе фундаментальных переплетений. Так 

как жаккардовые ткани в пределах раппорта для фундаментальных переплетений 

имеют короткие (1/1), средние (1/2) и длинные перекрытия (1/3), то следует ожидать 

то, что  нити имеют различное напряженное состояние как при формировании ткани 

на ткацком станке, так и после снятия ткани со станка. Для жаккардовой ткани в 

раппорте переплетения с короткими, средними и длинными перекрытиями, линей-

ной плотностью нитей основы и утка ТО= ТУ = 25х2 текс в зависимости от  коэффи-

циента, определяющего высоту волн изгиба, определены высота волны изгиба нитей 

основы и утка, максимальная и геометрическая плотность ткани по основе и по утку 

[2].  

В таблицах 1‒3 показано влияние на геометрические и максимальные плотности 

по основе и утку для ткани при переменном раппорте основы  и  утка в ткани, то 

есть  переплетениями с  короткими, с средними и  с длинными перекрытиями [3]. 

Анализ таблиц 1‒3 показывает то, что при выработке жаккардовой ткани при пе-

реходе  переплетений с длинных перекрытий на короткие перекрытия: максималь-

ная плотность  по основе и по утку уменьшается; геометрическая плотность по ос-

нове и по утку увеличивается;  высота волны изгиба нитей по основе и по утку оста-

ется неизменной. 

Ткани с максимальной плотностью P
'
o и P

'
у по обеим системам нитей вырабаты-

вать на ткацком станке практически невозможно. Поэтому производят выработку 

тканей с меньшей (фактической) плотностью Po и Pу по обеим системам нитей осно-

вы и утка [4]. 
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Таблица 1 ‒ Значения геометрических и максимальных плотностей по основе и 

утку для жаккардовой ткани фундаментальных переплетений с длинными перекры-

тиями (1/3) 

Порядок 
фазы стро-
ения ткани 

Коэффициент, 
определяющий 
высоту волн из-

гиба 

Высота волн 
изгиба, мм 

Геометрическая 
плотность, мм 

Максималь-
ная плот-
ность, 
нить/дм 

по 
основе 

Khо 

по 
утку 
Khу 

по 
основе 

hо 

по 
утку 

hу 

по 
основе 

lо 

по 
утку 

lу 

по 
основе 

P
'
o

по 
утку 
P

'
у

Предель-
ный 

0,27 1,73 0,069 0,445 0,383 0,257 261 389 

III 0,5 1,5 0,128 0,386 0,378 0,298 265 336 

IV 0,75 1,25 0,193 0,321 0,367 0,329 273 304 

V 1 1 0,257 0,257 0,351 0,351 285 285 

VI 1,25 0,75 0,321 0,193 0,329 0,367 304 273 

VII 1,5 0,5 0,386 0,128 0,298 0,378 336 265 

Предель-
ный 

1,73 0,27 0,445 0,069 0,257 0,383 389 261 

Таблица 2 ‒ Значения геометрических и максимальных плотностей по основе и 

утку для жаккардовой ткани фундаментальных переплетений с средними перекры-

тиями (1/2) 

Порядок 
фазы стро-
ения ткани 

Коэффициент, 
определяющий 
высоту волн из-

гиба 

Высота волн 
изгиба, мм 

Геометрическая 
плотность, мм 

Максимальная 
плотность, 
нить/дм 

по 
основе 

Khо 

по 
утку 
Khу 

по 
основе 

hо

по 
утку 

hу 

по 
основе 

lо 

по 
утку 

lу 

по 
основе 

P
'
o

по 
утку
P

'
у

Предель-
ный 

0,27 1,73 0,069 0,445 0,425 0,257 253 389 

III 0,5 1,5 0,128 0,386 0,418 0,312 239 321 

IV 0,75 1,25 0,193 0,321 0,403 0,353 248 283 

V 1 1 0,257 0,257 0,382 0,382 262 262 

VI 1,25 0,75 0,321 0,193 0,353 0,403 283 248 

VII 1,5 0,5 0,386 0,128 0,312 0,418 321 239 

Предель-
ный 

1,73 0,27 0,445 0,069 0,257 0,425 389 253 
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Отношение фактической плотности Po и Pу к максимальной плотности P
'
o и P

'
у 

характеризуется наполнением ткани волокнистым материалом и определяется сле-

дующим соотношением  

 

для нитей основы 
KHo=Po/ P

'
o 

 
(1) 

для нитей утка 
KHy=Pу/ P

'
у 

 
(2) 

для тканей 
Kтк=KHo · KHy 

 
(3) 

Коэффициент наполнения волокнистым материалом учитывает плотность ткани, 

линейную плотность нитей, вид перекрытия одной системы нитей другой системы 

нитей в раппорте переплетения ткани. Коэффициент наполнения волокнистым ма-

териалом показывает напряженность выработки ткани на ткацком станке. Чем зна-

чения коэффициента наполнения ближе к единице Kтк˂ 1, тем напряженнее выра-

ботка ткани на ткацком станке [5].    

 

Таблица 3 ‒ Значения геометрических и максимальных плотностей по основе и 

утку для жаккардовой ткани фундаментальных переплетений с короткими  пере-

крытиями (1/1) 

Порядок 
фазы стро-
ения ткани 

 

Коэффициент, 
определяющий 
высоту волн из-

гиба 

Высота волн  
изгиба, мм 

Геометрическая 
плотность, мм 

Максималь-
ная плот-

ность нить/дм 

По осно-
ве Khо 

по 
утку 
Khу 

по 
основе 

hо 

по 
утку hу 

по 
основе lо 

по 
утку lу 

по 
основе 

P
'
o 

по 
утку 
P

'
у 

Предель-
ный 

0,27 1,73 0,069 0,445 0,509 0,257 197 389 

III 0,5 1,5 0,128 0,386 0,498 0,339 205 295 

IV 0,75 1,25 0,193 0,321 0,476 0,401 210 249 

V 1 1 0,257 0,257 0,445 0,445 225 225 

VI 1,25 0,75 0,321 0,193 0,401 0,476 249 210 

VII 1,5 0,5 0,386 0,128 0,339 0,498 295 205 

Предель-
ный 

1,73 0,27 0,445 0,069 0,257 0,509 389 197 

 

Для жаккардовой ткани в раппорте переплетения с  короткими, с средними и  с 

длинными перекрытиями, линейной плотностью нитей основы и утка ТО= ТУ = 25х2 

текс,  фактической плотностью Po и Pу , равной 200 нить/дм, произведем расчет ко-

эффициента наполнения волокнистым материалом и представим результаты в таб-

лице 4. 
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Таблица 4 ‒ Влияние вида перекрытия ткани на коэффициент наполнения 

№ 
Вид перекры-
тия ткани 

Рапорт переплетения Коэффициент наполнения
 

по основе 
Rо 

по утку 
Rу 

по основе 
KHо 

по утку 
KHу 

ткани 
KT 

1 
Ткани с длин-
ными пере-
крытиями 

4 4 0,70 0,70 0,49 

2 
Ткани с сред-
ними  пере-
крытиями 

3 3 0,76 0,76 0,58 

3 
Ткани с корот-
кими перекры-
тиями 

2 2 0,89 0,89 0,79 

 

Анализ таблицы 4 показывает, что при изменении вида перекрытия ткани коэф-

фициент наполнения волокнистым материалом различен. Наиболее напряженнее 

процесс выработки ткани на ткацком станке происходит   на участке ткани с корот-

кими  перекрытиями, так как показатель коэффициента наполнения волокнистым 

материалом наиболее близок к единице.   
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Реферат. Статья посвящена разработке методики определения диаметров по 

выполненным под микроскопом фотографиям котонинсодержащей пряжи пневмо-




