
производственных процессов
На рис. 4 показана временная зависимость коэффициента трения от температуры в диапазо­

не мезоморфного состояния. Этот график показывает качественную зависимость. Видно, что ко­
эффициент трения обладает обратимостью, т.е. каждому значению температуры соответствует 
одно значение коэффициента в независимости от того, снимается ли характеристика при нагре­
ве либо при охлаждении смеси. Причем это наблюдается и в широком ̂ диапазоне температур. 
Время работы смеси (а пределах опыта) не влияет на величину коэффициента трения, он оста­
ется постоянным при заданной температуре. Это наблюдаются а каждом повторном экспери­
менте
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Рис. 3 - Зависимость коэффициента тре­
ния f от температуры Т: 1 -  ВМ; 2 -1  % раствор 
Текона-20 в ВМ; 3 -  Текон-20; 4 -  40% концен­
трация Х-17 в Теконе-20; 5 -  80% концентра­

ция Х-17 в Теконе-20
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Рис. 4 - Временная зависимость коэффи­
циента трения f от температуры Т

Заключение, Определено влияние температуры мезофазы на коэффициент трения ЖКСХ и 
установлена его обратимость.
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В настоящее время в отечественной и зарубежной практике наметилась тенденция в разра­

ботке, исследовании и внедрении новой гидравлической силовой техники [1,2]. Особенностью 
такой техники являются экономичность (КПД достигает 95 -  98 %), компактность конструкции, 
бесшумность и безопасность при эксплуатации, экологическая безопасность. Применяются гид-
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равличесхие силовые системы в конструкциях подъемников, прессов, съёмников при проведе­
нии монтажных, демонтажных и ремонтных работ в машиностроении, горной и металлургиче­
ской промышленности, в автомобильном и железнодорожном транспорте

Р а з р а б о т а н н а я  г и д р а в л и ч е с к а я  с и л о в а я  с и с т е м а  в к л ю ч а е т  г и д р о ц и л и н д р  н а  р а з н ы е  р а з в и ­
в а е м ы е  у с и л и я ,  в  з а в и с и м о с т и  о т  о б л а с т и  п р и м е н е н и я ,  и  а в т о н о м н ы й  п л у н ж е р н ы й  н а с о с  а в т о ­

н о м н о г о  д е й с т в и я .  Д и а м е т р  ц и л и н д р а  п р е в ы ш а е т е  н е с к о л ь к о  р а з  д и а м е т р  п л у н ж е р а  н а с о с а .

На рис.1 представлена принципиальная схема гидравлической силовой системы, которая со­
стоит из гидроцилиндра 1, рабочего плунжера 2, гидроцилиндра насоса 3, плунжера насоса 4, 
рукоятки насоса 5, шарнирного устройства б, обратный клапанов 7 и 8, соответственно на вса­
сывание и нагнетание, предохранительного клапана 9 для настройки гидросистемы на заданное 
максимальное рабочее давление, всасывающего канала 10, нагнетателоной гидромагистрали
11. регистрирующего монометра 12 дренажа 13, масляного бочка 14 и сливного вентиля 15.

Принцип действия следующий: при движении плунжера насоса 4 в камере гидроцилиндра 3 
создаётся разрежение и жидкость по каналу Ю поступает из масляного бочка 14 в указанную 
камеру и заполняет её. При обратном движении плунжера 4 клапан 7 закрывается, а жидкость 
нагнетается через клапан 8 по гидромагистрали 11 в рабочую камеру гидроцилиндра 1 и пере­
мещает плунжер 2 влево, совершая работу. 8 конечном заданном положении плунжера 2 гид­
равлическая камера цилиндра 1 соединяется с гидромагистралью 13, давление е камере падает 
и плунжер останавливается. При обратном движении плунжера, жидкость, из камера! цилиндра, 
через сливной вентиль 15 возвращается в масляной бочок 14.

Указанная силовая гидросистема разработана в Полоцком государственном университете на 
кафедре Трубопроводного транспорта и гидравлики с участием студентов Машиностроительно­
го факультета по техническому заданию НРУПТН ’Дружба” для снятия полумуфт нефтяных на­
сосов NGK -  30Q/40C/100A при производстве ремонтных работ.

Конструктивная схема гидравлического съёмного устройства ГСУ -  1 представлена на рис.2 
.которая включает гидроцилиндр 1, рабочий плунжер 2 с центратором 3, торцевую крышку 4, 
штуцер для отвода рабочей жидкости от насоса 5, фланец для подсоединения к фланцу насоса 
6, бол-овое соединение 7.

При подаче рабочей жидкости в правую полость гидроцилиндра1 плунжер 2 упираясь в вал 
насоса 9, обеспечивает перемещение гидроцилиндра 1 влево, соединённого жёстко с полумуф- 
той 8 насоса, вследствие сего происходит снятие лолумуфты 8 с вала насоса 9.

На рис 3 представлена конструктивная схема плунжерного насоса одностороннего действия 
которая включает: корпус 1, гидроцилиндр 2, плунжер 3, 4 и 5 -  соответственно всасывающий 4 
и нагнетательный 5 клапана, напорный гидроклапан 6, оегистрирующий манометр 7, рычажный 
механизм 8, рукоятка S для привода насоса, масляной бочок 10. соответственно пробки для за­
лива 11 и слива 12
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Техническая характеристика ГСУ -1 .

Усилие распрессоеки сопряжения вал -  полу муфта насоса, кГс 15000
2. Максимальное рабочее давление, МПа 30
3. Объём рабочей жидкости, см3 800
4. Рабочий ход плунжера, мм 124
5. Диаметр плунжера, мм 80
6. Рабочий ход плунжера насоса, мм 30
7. Ход рукоятки насоса, мм > 380
8. Усилие на рукоятке, Н 102
9. Объём масла, подаваемый насосом в гидросистему за полный

ход плунжера, см3 2,35
10. Диаметр плунжера насоса, мм 10

В настоящее время разработаны рабочие чертежи конструкции ГСУ -  1, выполняется изго­
товление опьгно -  поомышленного образца и намечаются испытания.
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Рис.1 - Принципиальная схема гидравлической силовой системы
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В настоящее время существует большое количества серийно выпускаемых гусеничных трак­
торов, таких КЭКДТ-75МВ, Т-170М1, Т-130.

Известно, что в большинстве случаев стоимость изношенных запчастей гусеничных тракто­
ров составляет за 8-10 лет эксплуатации половину всей его стоимости, поэтому повышение дог-
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