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когносцируемые известными методами анализа и оценки неровноты. На примере сложного 

выброса в дисперсии неравномерности одномерного продукта показана хорошая диагно-

стирующая способность предлагаемого метода. 
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Реферат. Научное обоснование необходимости контроля влажности лубяного сырья в 

соответствии с действующими стандартами и значение этого контроля в повышении ка-

чества получаемой продукции после осуществления технологических операций. 

Влажность стеблей лубяных культур и волокна является важнейшей технологической 

характеристикой, так как от количества влаги в волокнистых материалах зависит их хране-

ние, биологический процесс расстила – получение тресты из стеблей соломы, а также меха-

нический процесс получения волокон. Так, содержание костры в конопляном и льняном 

волокнах после обработки на декортикаторе стеблей тресты зависит от влажности стеблей 

тресты. 

Поэтому важным является постоянный контроль влажности стеблей лубяных культур в 

процессах заготовки, хранения и механической переработки волокон. 

Основной целью работы является научное обоснование необходимости контроля влаж-

ности лубяного сырья в соответствии с действующими стандартами и значение этого кон-
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троля в повышение качества получаемой продукции после осуществления технологических 

операций. 

Известно, что производство льняной тресты возможно только при оптимальных услови-

ях прохождения технологического процесса расстила, в первую очередь в условиях под-

держания определенных значений влажности и температуры. Дальнейший процесс хране-

ния льняного сырья также требует постоянной поддержки определенной влажности, а раци-

ональная переработка льняной тресты, позволяет получить волокно надлежащего качества, 

возможно исключительно только при определенных значениях влажности сырья. Именно 

благодаря поддержанию определенной влажности тресты создаются такие условия, при ко-

торых древесина лубяных растений становится ломкой, а волокно остается эластичным, в 

результате чего становится возможным легко отделить волокно от древесины путем меха-

нической обработки. 

Следовательно, в течение всего технологического процесса первичной обработки льня-

ного сырья необходимо контролировать и поддерживать его влажность. 

В области первичной переработки лубяных культур приняты разные значения влажно-

сти: нормированная, предельно допустимая и технологическая. Для каждого типа лубяного 

сырья: стеблей соломы льна-долгунца, льна масличного и технической конопли определены 

нормативные значения влажности, которые приведены в соответствующих стандартах и 

ТУ.  

Технологическая влажность устанавливается опытным путем, ее значения приведены в 

справочной литературе. При технологической влажности получают наиболее качественное 

волокно, эта влажность считается оптимальной для каждого отдельного технологического 

процесса. 

Например, для долгосрочного хранения соломы льна долгунца и льна масличного в про-

цессе заготовки влажность не должна превышать 25 %, так как при повышенной влажности 

начинается саморазогрев стеблей и их биологическое сгорание. Расчет переработчиков с 

поставщиками стеблей осуществляется по нормативным показателям влажности 19 %. Если 

влажность уменьшается или превышает этот показатель осуществляется перерасчет веса 

стеблей соломы и тресты льна и конопли, которые подаются на переработку по формуле [1]: 
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где фm  – масса партии стеблей с фактической влажностью, кг; нw  – нормирована влаж-

ность, %; фw  – фактическая влажность стеблей, %. 

Таким образом, в процессе заготовки вес партии корректируется в зависимости от влаж-

ности. 

В технологических процессах механической обработки стеблей соломы льна и конопли 

влажность имеет также большое значение. Как показали исследования, проведенные на ка-

федре товароведения, стандартизации и сертификации Херсонского национального техни-

ческого университета, по изучению влияния влажности стеблей тресты технической коноп-

ли на качество волокна после обработки их на декортикаторе, снижение качества получае-

мого волокна составляет 3 номера при повышении влажности стеблей с 10 до 20 %. 

В данной работе было исследовано качество конопляного волокна после обработки 

тресты с разной влажностью стеблей в пределах 10‒20 %. Результаты определения качества 

полученного волокна после декортикации представлены в таблице 1. 

Таблица 1 – Качество конопляного волокна, полученного после декортикации стеблей 

тресты с разной влажностью 

Влажность тресты 
Содержание костры в 

волокне 
Сорт волокна 

Рыночная цена 1 т волокна, 

грн. 

10 5 1 28500 

15 10 2 18700 

20 16 3 12600 
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Из полученных результатов четко прослеживается закономерность, что снижение влаж-

ности стеблей тресты перед подачей их на декортикацию приводит к повышению качества 

получаемого волокна. Так, уменьшение влажности на 5 % позволяет повысить номер ко-

нопляного волокна на единицу. Повышение номера волокна связано с его товароведческой 

ценностью. Одна тонна конопляного волокна «первого сорта» на мировом рынке стоит бо-

лее 1 тыс. долларов США, а снижение качества волокна с «первого» на второй сорт приво-

дит к снижению цены на 14,7 %, первого сорта на второй – на 23,0 %. 

Таким образом, повышение влажности стеблей конопляной тресты с 10‒20 % приводит к 

потере качества получаемого волокна на 3 номера при этом уменьшается его товарная цен-

ность на 15900 грн./т. 

Поэтому в технологических процессах механической обработки стеблей конопляного 

сырья (соломы или тресты) для повышения качества волокна и его цены, как товарной про-

дукции, необходимо контролировать и поддерживать влажность на определенном уровне. 

В данной работе предложена рабочая модель для контроля влажности стеблей лубяных 

культур в реальном времени. Для этого была построена сенсорная сеть, с помощью которой 

определялись текущие показатели влажности из установленных сенсоров в рулоны со стеб-

лями соломы конопли. Данные сенсоров подавались на микрокомпьютер, из которого они 

дальше поступали на сервер. Таким образом отслеживались показатели влажности стеблей, 

которые подвергались декортикации на протяжении всего технологического цикла. Если 

значения влажности стеблей соломы превышали оптимальные, подавался сигнал о необхо-

димости подсушивания стеблей. Установка системы контроля влажности стеблей соломы 

конопли перед декортикацией позволила повысить качество обработки стеблей конопли и 

уменьшить содержание костры в волокне на 11 %. 

В процессе дальнейших исследований будет разработано программное обеспечение, с 

которым планируется определять номер волокна в зависимости от влажности стеблей, по-

даваемых на декортикацию. При применении этой системы производители конопляного 

волокна смогут прогнозировать качество и номер волокна при осуществлении технологиче-

ского процесса декортикации. 

Выводы. Определение и контроль влажности лубяного сырья и волокна в соответствии с 

действующими стандартами гарантирует сохранение качества стеблей и волокна лубяных 

культур при хранении и механической обработке. 

Разработанная система контроля влажности лубяного сырья на базе микрокомпьютера 

позволяет определять влажность в реальном времени прохождения технологических про-

цессов первичной переработки стеблей лубяных культур и гарантирует возможность внед-

рения автоматизации технологических процессов, требующих непрерывного контроля 

влажности. 
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