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В настоящее время в России разработанные ткани реализуются в торговле в суровом и 

крашеном виде.  

Рисунок 1 – Внешний вид суровых тканей различной структуры 
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Реферат. В данной статье рассмотрен механизм и принцип работы  установки для ла-

минирования отходов легкой текстильной промышленности фольгой и бумагой с помощью 

различных  клеевых составов. 

В настоящее время для ламинации переработанных отходов легкой текстильной про-

мышленности, в том числе с помощью фольги и бумаги, используется технология ламини-

рования без использования растворителей. Эта технология исключает необходимость ис-

пользования туннельной сушки, что существенно сокращает затраты на электроэнергию. 

Клей при этой технологии наноситься в вязкотекучем, подогретом состоянии. 

С целью автоматизации производства ламинированных материалов, а также исследова-

ния их потребительских свойств, была разработана автоматическая установка для ламини-

рования текстильных материалов. Структурная кинематическая схема устройства представ-

лена на рисунке 1.  
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Рисунок 1 — Структурная кинематическая схема устройства 

Клеевой состав, который находится в емкости 7, с помощью обрезиненного вала 3 нано-

сится на обрезиненный вал 4. Ламинирующий материал 6 протягивается между валков 5 и 

4. Толщина клеевого слоя регулируется с помощью зазора между валами 3 и 4. Далее лами-

нирующий материал прижимается между прижимным стальным валом 2 и исходным лами-

нируемым материалом. Величина прижима регулируется с помощью вертикального пере-

мещения стального вала 2. 

На рисунке 2 представлена 3D-модель устройства для нанесения ламинации. Каркас 

данного устройства выполнен из конструкционного алюминиевого профиля, что обеспечи-

вает простоту сборки и монтажа. В качестве привода валов используются биполярные ша-

говые двигатели. Валки устройства смонтированы на шариковых радиальных подшипниках. 

Для регулировки натяга транспортерной конвейерной ленты ведомый вал перемещается в 

горизонтальной плоскости. 

Рисунок 2 — 3D-модель устройства для нанесения ламинации 
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Для обеспечения работы двигателей, а также для их синхронизации используется микро-

контроллер. Для подогрева клеевого состава применяется нагреватель в виде проволоки из 

нихрома, намотанной на изолирующий цилиндр (алебастр). Контроль за нагревом клеевого 

состава осуществляется с помощью терморезистора, который также подключен к микро-

контроллеру. Данный способ подключения позволяет точно поддерживать температуру 

клеевого состава в заданных пределах. 
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Реферат. В статье приведены виды ткацких переплетений используемых для изготовле-

ния стентграфтови протезов кровеносных сосудов и результаты испытаний на водопро-

ницаемость тканых заготовок.  

Изделия медицинского назначения изготавливают из полиэфирных филаментных нитей 

и лавсана. Использование этих нитей является безопасным, так как материал биосовместим 

с тканями человека. Однако, ткань из этого материала имеет ряд серьезных недостатков, 

таких как образование слоя неоинтимы,что приводит к уменьшению и закупориванию про-

света протеза. Изделия из таких материалов быстро пропитываются кровью, стенки полотна 

и их анастомозы с нативной артерией герметизируются за счет свертывания аутокрови, что 

приводит к повышенной интраоперационной кровопотере. Кроме того, формирование пара-

протезной гематомы в условиях постоянного присутствия в ране инородного материала по-

вышает риск инфицирования имплантированного сосуда, а формирование тромбов в стенке 

протеза и микротромбов на внутренней поверхности способствует развитию воспаления, 

росту неоинтимы, блокирует миграцию клеток в стенку протеза, формирование соедини-

тельнотканной основы в стенке протеза и экстрапротезной соединительной капсулы [1]. Та-

ким образом, для улучшения функциональных свойств тканых медицинских изделий необ-

ходимо использовать ткани с низкой водопроницаемостью, которая, естественно, определя-

ется плотностью по основе и утку, а так же видом переплетения. Целью работы и явилась 

определение водопроницаемости разрабатываемых тканей медицинского назначения в за-

висимости от указанных параметров.  

В производстве тканых заготовок для графтов и протезов кровеносных сосудов исполь-

зовали переплетение «полотно» (рис. 1, а) и двухслойное (полотно+сатин) переплетение 

(рис.1, б). Испытания были проведены в Республиканском инновационном унитарном 

предприятии «Научно-технологический парк БНТУ «Политехник»». 




