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Реферат. В статье приведены результаты производственных испытаний нового волок-

ноочистителя. В результате проведенных экспериментов определены основные техноло-

гические и аэродинамические показатели волокноочистителя. Эффект очистки волокни-

стой массы на двухбарабанном прямоточном волокноочистителе увеличился до 30‒40 %, 

что в два раза выше по сравнению с аналогичными показателями на существующих волок-

ноочистителях. Эффект очистки волокнистой массы достигается за счет снижения со-

держания пороков и сорных примесей в волокне, снижении потерь волокна в отходы при 

переработке хлопкового волокна трудно очищаемых сортов хлопчатника, а так же ма-

шинного способа сбора урожая хлопка-сырца. 

Проблема повышения качества хлопкового волокна, улучшение физико-механических 

свойств текстильных материалов и сырья остается одной из наиболее актуальных научных 

проблем, стоящих перед учеными отрасли и хлопкоочистительной промышленностью Рес-

публики Узбекистан. Любые рационализаторские предложения, разработки и изобретения, 

направленные на снижение содержания пороков, сорных и жестких примесей в волокне, 

требуют пристального внимания и изучения научного сообщества. Наиболее значимым 

участком для поиска перспективных технических решений в технологической цепочке обо-

рудования хлопкоочистительного завода является процесс очистки волокнистой массы от 

сорных и жестких примесей. Если на современном этапе развития техники и технологии 

при очистке хлопка-сырца достигается максимальный эффект очистки около 80‒85 %, то 

при очистке хлопкового волокна после процесса джинирования этот показатель находится 

всего лишь на уровне 15‒25 %. Следовательно, научно-технологическая задача значитель-

ного увеличенияэффекта очистки волокнистой массы на волокноочистительных маши-

нахпо-прежнему остается актуальной. 

С учетом технологических недостатков существующих волокноочистителей марки ВПУ 

и положительных результатов стендовой установки двухбарабанного волокноочистителя, 

нами был разработан опытно-промышленный образец двухбарабанного прямоточного во-

локноочистителя марки 2-ВПМ. Экспериментальные исследования промышленного образца 

двухбарабанного волокноочистителя марки 2-ВПМ проводились на Зарбдорском хлопко-
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очистительном заводе Джизакской области с использованием в исследованиях хлопка-

сырца урожая 2016 года. В проведенных ранее исследованиях [1] установлено, что эффек-

тивность работы прямоточных волокноочистителей зависит от организации аэродинамиче-

ского режима работы машины. Поэтому вначале, перед постановкой экспериментов, нами 

были проведены исследования по определению оптимального аэродинамического режима 

работы нового волокноочистителя по известной методике [2]. В производственных услови-

ях нами были проведены эксперименты, в процессе которых изменялось разрежение на вы-

ходе волокноочистителя и отбирались образцы волокна на входе и выходе из волокноочи-

стителя, а также выделенные отходы. Результаты этих опытов приводятся в таблице 1. 

Таблица 1 ‒ Результаты исследований влияния аэродинамического режима работы во-

локноочистителя на показатели процесса очистки 

№ 
Разрежение воздуха 

на выходе, кг/м
2
 

Содержание 

волокна в 

отходах, 

% 

Содержание пороков 

и сорных примесей в 

волокне до очистки, 

% 

Содержание поро-

ков и сорных при-

месей в волокне по-

сле очистки, % 

Эффект 

очистки, 

% 

1 -1 45,8 7,1 2,51 40.1 

2 -5,5 33,3 6,8 2.6 31,2 

3 -8 21,4 3.65 2.4 37.6 

4 -12 16,3 3,72 2,91 24.5 

C увеличением разрежения воздушного потока на выходе из волокноотделителя, эффект 

очистки волокнистой массы и содержание волокна в отходах снижается, что подтверждает 

ранее сделанные выводы о характерной особенности прямоточных пильных волокноочи-

стителей [3]. 

Исследования проводились на хлопке-сырце ручного сбора 1-го промышленного сорта, 

2-го класса селекционных сортов С-6341 и Порлок-1. Каждый эксперимент по определению 

эффекта очистки волокнистой массы и фактических средних показателей хлопкового во-

локна проводился в 3-х повторениях. Результаты производственных испытаний нового во-

локноочистителя представлены в таблице 2. Как видно из полученных результатов, при пе-

реработке хлопка-сырца 1-го промышленного сорта 2-класса селекционного сорта С-6341, 

содержание пороков и сорных примесей в волокне после джина составляет 3,1‒3,5 %, а по-

сле волокноочистителя снизилось до 2,0‒2,2 %. При переработке хлопка-сырца промыш-

ленного 1-сорта 2-класса селекционного сорта Порлок-1 содержание пороков и сорных 

примесей составила 3,8‒4,0 %, а в хлопковом волокне после волокноочистителя – 2,4‒2,5 %. 

Эффект очисткиволокнистой массы на новом волокноочистителе увеличился до 33‒38 %. 

Средний эффект очистки волокнистой массы в эксперименте составил 35,7 %, что в два раза 

больше по сравнению с существующими однобарабанными волокноочистителями марки 

ВПУ [4]. 

Увеличение эффекта очистки дало возможность повысить качество волокна за счет сни-

жения содержания пороков сорных и жестких примесей в волокне, особенно за счет умень-

шения мелких и крупных сорных примесей, улюка, кожицы с волокном и битых семян. В 

результате проведенных исследований установлено, что за счет оптимизации и улучшения 

аэродинамического режима на выходе содержание волокна в отходах после волокноочисти-

теля составила 15‒17 %, что значительно ниже, чем у существующих волокноочистителей 

марки 1 ВПУ. Снижение потерь волокна в отходы увеличивает выход текстильного сырья – 

хлопкового волокна. 

Эффект очистки волокноочистителя увеличен до 35‒37 %, что по сравнению с уровнем 

аналогичного показателя существующих волокноочистителей возросло в 2 раза. Снижение 

содержания пороков и сорных примесей в волокне позволяет улучшить качество хлопково-

го волокна, особенно при переработке хлопка-сырца трудноочищаемых сортов хлопчатника 

и машинного сбора. 
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Таблица 2 ‒ Результаты производственных испытаний двухступенчатого прямоточного 

волокноочистителя марки 2-ВПМ на Зарбдорском хлопкоочистительном заводе при очистке 

волокна из хлопка-сырца урожая 2016 года 

№ 

Исходный хлопок сырец 

с бунта 

Хлопок-сырец 

перед джином 
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1 
Пор-

лок-1 
1/2 4,5 7,9 1,30 7,7 3,54 2,20 14,1 37,6 

2 С-6341 1/2 6,5 9,0 1,15 8,3 3,10 2,00 16,2 35,4 

3 С-6341 1/2 6,1 9,3 1,30 8,9 3,30 2,10 15,1 33,3 

4 С-6341 1/2 5,9 9,1 1,40 8,5 3,40 2,20 17,2 35,5 

5 
Пор-

лок-1 
1/2 7,2 8,5 1,60 7,2 3,80 2,40 10,1 36,8 

6 
Пор-

лок-1 
1/2 8,5 8,2 1,90 7,1 3,90 2,45 13,4 35,7 

7 
Пор-

лок-1 
1/2 8,1 8,4 1,80 7,8 4,00 2,55 12,3 37,1 

8 
Пор-

лок-1 
1/2 8,3 8,5 1,70 8,1 3,80 2,40 14,1 36,8 

Среднее 1/2 6,9 8,6 1,52 8,0 3,60 2,28 14,1 35,7 
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