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Реферат. В статье представлен анализ использования оборудования в потоке по изготовле-

нию блузок на ОАО «Элема». Анализ осуществлен на основании расчета коэффициентов ис-

пользования оборудования на примере технологических схем потока действующего предприя-

тия по десяти моделям. В результате предложены меры по повышению уровня использования 

оборудования, установленного в потоке. 

Поток по производству женских блузок на ОАО «Элема» по механизации в большей сте-

пени относится к комплексно-механизированным линиям первого поколения. В потоке 

установлено оборудование фирм: Pfaff, Juki, Strobel, Durkopp Adler, Veit.  

Наличие в парке оборудования различных фирм, а их более 5, усложняет процесс налад-

ки оборудования. Согласно рекомендациям, использование в потоке оборудования мини-

мального количества фирм дает снижение затрат времени на исправление поломок и налад-

ку его при необходимости. Парк оборудования составляют универсальные машины, стачи-

вающе-обметочные машины, полуавтоматы для обметывания петель, пришивания пуговиц, 

выполнения закрепок и утюжильное оборудование. 

Для анализа использования оборудования были выбраны 10 моделей женских блузок. На 

основании фабричного разделения труда по моделям разработаны таблицы согласования.  

Рисунок 1 – Диаграмма использования оборудования в потоке 

Диаграмма использования машин, установленных в потоке, представлена на рисунке 1. 

Из диаграммы видно, что подшивочная машина Strobel 123 -10D (Германия) не использует-

ся ни в одной модели, следовательно, ее из потока можно вынести в механический цех. По-

луавтоматы редко, но используются: петельный и пуговичный в 30 % анализируемых моде-

лях (рис. 2).   

Рисунок 2 – Диаграмма загрузки оборудования по моделям 
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Наиболее часто используемая машина Pfaff 483. Это объясняется тем, что данная машина 
имеет высокую скорость вращения главного вала (6000 мин 

-1
) по сравнению с другими и 

имеет возможность выполнения операций на материалах различной плотности. 
Некоторые из машин могут быть взаимозаменяемы и использованы максимально. Так, 

например, машину Juki LH-3568S-7 можно заменить на  Pfaff 483 или на Juki DDL-9000A-
SS, так как она имеет низкую скорость и по функциям уступает другим универсальным ма-
шинам (она является двухигольной, поэтому в тех моделях, где необходима двойная строч-
ка, увеличится время выполнения операции). Четырехниточную стачивающе-обметочную 
машину Juki MO-6714DA можно исключить, заменив ее пятиниточной. С данной целью 
разработана таблица 1 с учетом исключения некоторого оборудования. 

Таблица 1 – Количество необходимого оборудования для потока по моделям 

Наименование 

Количество единиц оборудования 

необходимое для изготовления модели уста-
нов-

ленное А Б В Г Д Е Ж З И К 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
Pfaff 483 2 2 2 2 1 2 1+1 2 1+1 2 2 
Pfaff 487 1 1 2 3 1 1 3 3 

Pfaff 5487 2 1 2 
Juki DLU-5490N-7 1 1 2 1 1 2 2 
Juki DDL-9000A-SS 2 2 2 1 1 1 1+1 2 

Juki DDL-9000B-SS 3 3 2 2 1 2 1 3 
Juki LH-3568S-7 исключается 
Juki DDL-9000C FMSNB Smart 
Solutions 

1 2 1 1 1 2 2 

Juki MO-6716DA пятиниточный 
оверлок 

1 1 1 1 1 4 1 4 

Juki MO-6714DA четырехниточ-
ный оверлок 

исключается 

Juki MO-6704S трехниточный 
оверлок 

2 1 1 2 1 1 1 1 2 

Strobel 123 -10D Германия исключается 
Strobel 174 -10FB Германия 1 1 1 

Петельный полуавтомат Juki LBH-
780U Китай 

1 1 1 1 

Пуговичный полуавтомат Juki 
MB-1373 Китай 

1 1 1 1 

Закрепочный полуавтомат Juki 
LK-1900BN-BS Япония 

1 1 

Таким образом, общее количество оборудования в потоке равно 26 единиц. 
Как используется оборудование в потоке, можно судить по коэффициенту использования 

оборудования: 
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  (1) 

где – расчетная затрата времени (по технологически неделимым операциям) на вы-

полнение всех механизированных операций (кроме прессовых) i = 1, 2, 3… m, m – количе-
ство механизированных операций; τ – такт потока, с; К – количество машин, установленных 
в потоке с учетом резервных. 

Тогда коэффициент использования оборудования по моделям будет равен 
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 50,0

26279

3630
БК .О.И 


  47,0

26222

2716
ВК .О.И 




45,0
2686

1004
ГК .О.И 


  51,0

26109

1438
ДК .О.И 


  47,0

26104

1275
ЕК .О.И 




47,0
26200

2420
ЖК .О.И 


 43,0
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  44,0
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47,0
26150
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КК .О.И 




Для сравнения приведем расчет коэффициентов до проведения предложенных мероприя-
тий. В потоке было установлено 29 единицы оборудования. 
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Как видно из полученных результатов расчетов, исключение трех единиц невостребо-
ванного оборудования позволило повысить коэффициент использования оборудования на 
0,05 и соответственно оборудование будет использовано на 5 % больше. 
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Реферат. В мегаполисах современная одежда из натурального меха постепенно перехо-
дит из категории теплозащитной в атрибут роскоши, комфорта и успеха. С расширением 
ассортимента меховые изделия можно увидеть и в летнее время года. Качество волосяно-
го покрова натурального меха непосредственно влияет на эстетические свойства моделей. 
Потребители, приобретая одежду, оценивают мягкость, однородность, густоту и опу-
шенность меха, его шелковистость, блеск или матовость, форму и степень извитости во-
лосков. Благодаря современным технологиям отделки волосяного покрова можно усилить 
или ослабить блеск, изменить визуальное восприятие текстуры поверхности. Меховыми 
предприятиями востребованы новые технологии отделки пушно-мехового полуфабриката, 
позволяющие улучшить эстетические и тактильные характеристики меха. Показаны пре-
имущества инновационной технологии металлизации волосяного покрова, позволяющей уси-
лить блеск любого вида меха. 

Приоритетной тенденцией меховой моды последнего десятилетия стало господство ин-
новационного дизайна в меховой одежде, основанного на изменении визуальных характери-
стик и структуры волосяного покрова [1]. Неповторимая фактура волосяной поверхности 
придает изделиям из меха элегантность и шик [2]. Именно особенности волосяного покрова 
шкурок пушных зверей предопределяют дизайн швейных изделий из натурального меха и 
обуславливают их место на мировом рынке модных меховых товаров [3]. Ценность пушно-




