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Реферат. Рынок спортивной одежды в Беларуси в последние годы стал одним из наибо-

лее динамично развивающихся сегментов. Существенно осложняет процессы проектиро-
вания и изготовления спортивной одежды непредсказуемость поведения поступающих на 

предприятия материалов в процессе технологической обработки. Анализ имеющейся ин-
формации о способах и режимах обработки, применяемом оборудовании и средствах малой 

механизации, основанный на установлении взаимосвязи принципов их выбора со свойствами 
применяемых материалов, позволит сформировать постоянную справочную часть базы 

данных для автоматизированного проектирования технологических процессов изготовле-
ния спортивной одежды.  

Среди весьма разнообразного ассортимента швейных и трикотажных изделий, выпуска-
емых отечественной промышленностью и потребляемых населением, немалая доля прихо-

дится на спортивную одежду. Появление новых материалов, современного оборудования, 

большого разнообразия отделочных материалов и фурнитуры, используемых в спортивной 
одежде, привело к увеличению числа и методов обработки, анализ которых позволит систе-

матизировать знания о современном состоянии этого вопроса и разработать информацион-
ное обеспечение для автоматизированного проектирования технологического процесса из-

готовления спортивной одежды.  
Темой работы является систематизация сведений о ниточных соединениях деталей спор-

тивной одежды из трикотажных полотен с целью определения необходимого объема и 
структуры информационного обеспечения технологической части справочника по ниточ-

ным соединениям САПР спортивной одежды. 
К пошиву изделий из эластичных материалов предъявляются требования, связанные со 

свойствами таких материалов и регламентируемые ГОСТ 26115-84 [1]. В зависимости от 
группы растяжимости полотна при стачивании деталей применяют различные виды швов и 

строчек. 
Детали трикотажных изделий чаще соединяют различными строчками цепного стежка 

(краеобметочные, плоские), которые имеют большую растяжимость, чем строчки челночно-
го стежка. Для соединения кроеных деталей, для обметывания открытых срезов деталей из-

делий применяют краеобметочные строчки. Швы, выполненные такими строчками, обеспе-
чивают достаточно прочное соединение деталей, обладают большой растяжимостью и 

предохраняют срезы от осыпания. Для полотен, имеющих крупную петельную структуру 

или рисунчатое переплетение, рекомендуется применять дополнительную строчку (стачи-
вающую цепную двухниточную). Ширина стачивающе-обметочных швов зависит от вида 

полотна: для тонких полотен– 0,3–0,5 см; для толстых и легкоосыпающихся полотен – 0,5–
0,7 см.  
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На машинах челночного стежка могут обрабатываться участки и детали изделий, кото-

рые мало подвергаются растяжению в процессе носки (разрезы с застежкой на тесьму-
молнию, накладные карманы и т. д.). Строчки челночного стежка применяются и как отде-

лочные при обработке этих же деталей.  
Особую специфику швейно-трикотажного производства представляют кеттельные 

строчки. Их используют для соединения воротников с горловиной изделия, манжет с рука-
вами, для обработки срезов воротников, клапанов и других одинарных кроеных деталей по-

перечновязаными бейками, связанными двойной гладью [2].  
Нитки имеют первостепенное значение для получения качественного стежка. При пра-

вильном сочетании плотности ткани и толщины ниток строчка получается равномерной, без 
деформации обрабатываемого материала и пропусков стежков, поэтому швы с правильно 

подобранными качественными нитками никогда не будут стягиваться или нарушать струк-
туру материала. При изготовлении одежды из трикотажных полотен применяют хлопчато-

бумажные, синтетические и шелковые нитки. В иглах рекомендуется применять хлопчато-

бумажные нитки линейной плотности 13 текс×3 (торговый № 50), 10 текс×3 (торговый № 
60), 7,5 текс×3 (торговый № 80); в петлителях и ширителях – хлопчатобумажные нитки тор-

говых номеров 50 и 60, а также пряжу или нити, из которых изготовлено изделие. Допуска-
ется применять: в петлителях и ширителях х/б пряжу линейной плотности 25 текс×2, 18,5 

текс×2 и 15,4 текс×2; в иглах, петлителях и ширителях – швейные нитки из натурального 
шелка и синтетические [1].  

При изготовлении спортивных изделий  для соединения деталей применяются: 
‒ армированные хлопколавсановые нитки (износостойкие, обладают высокой растяжи-

мостью, устойчивостью к истиранию); 
‒ полиэстеровые нитки (устойчивы к воздействию солнечного света и химически агрес-

сивных веществ); 
‒ нитки Madeira из полиэстера и вискозы  № 40 двух типов: POLYNEON (устойчивы к 

хлорке и прочим отбеливателям, эластичны) и Rayon (выдерживают стирку  и химическую 
чистку);  

‒ армированные швейные нитки с оплѐткой из штапельного полиэфирного жгута, пред-
назначенные для выполнения стачивающих и отделочных строчек в изделиях из полотен 

малой растяжимости; 

‒ армированные швейные нитки, оплетѐнные вискозным волокном, предназначенные для 
пошива изделий из полотен средней растяжимости, выполнения отделочных строчек; 

‒ текстурированные швейные нитки из полиэфирных пневмосоединенных нитей, предна-
значенные для пошива изделий из материалов, содержащих синтетические и смешанные 

волокна и нити, выполнения стачивающе-обмѐточных и обмѐточных строчек, пришивания 
тесьмы в изделиях из полотен высокой растяжимости.  

Анализ данных о ниточных соединениях трикотажных полотен, используемых для про-
изводства спортивной одежды, позволяет выявить основные закономерности выбора ниток 

и швейного оборудования, которые нужно учесть при разработке информационного обеспе-
чения:  

1 обусловленность выбора режимов ниточных соединений и швейного оборудования 
группой растяжимости, толщиной, структурой и переплетением трикотажного полотна, а 

также  типом технологической операции; 
2 обусловленность выбора вида ниток типом стежка, формирующегося при помощи 

швейного оборудования, толщиной и группой растяжимости полотна, условиями эксплуа-
тации изделия и типом технологической операции. 

В связи с этим необходимо в разрабатываемом информационном обеспечении преду-

смотреть и описать возможные варианты и сочетания указанных факторов, влияющих на 
выбор оборудования и ниток для выполнения качественного ниточного соединения деталей 

спортивной одежды. Тип технологической операции и характеристики полотна  выступают 
в качестве определяющих этот выбор факторов. В таблице 1 представлен перечень оборудо-

вания, применяемого при выполнении конкретных технологических операций по изготовле-
нию спортивной одежды из трикотажных полотен. В разрабатываемом информационном 

обеспечении предлагается кодирование типа оборудования в зависимости от назначения 
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технологических операций и вида трикотажного полотна с целью автоматизации выбора 
оборудования при выполнении ниточных соединений.  

Таблица 1 – Кодирование технологического оборудования 

Код Наименование оборудования Тип технологических операций 

01 3‒игольная плоскошовная 
машина 

‒ застрачивание нижних срезов, 
настрачивание бейки, припусков швов, карманов 

02 двухигольная cтачивающе-
обмѐточная машина  

‒ соединение двух и более деталей из трикотажных 
полотен высокой растяжимости  

03 

стачивающая универсальная 
машина 

‒ соединение двух и более деталей, настрачивание 
кармана, клапана на детали из трикотажных полотен 
малой растяжимости,  
заготовка завязок из окантовки, 
обтачивание концов пояса, манжет, 
настрачивание припусков швов деталей из трикотаж-
ных полотен малой растяжимости, 
застрачивание среза, обработанного бейкой 

04 2‒игольная плоскошовная 
машина с продвижением 
эластичной тесьмы 

‒ застрачивание верхнего среза с эластичной тесьмой 
в брюках, шортах 

05 краеобметочная машина с 
продвижением эластичной 
тесьмы  

‒ притачивание эластичной тесьмы по верхнему срезу 
брюк, шорт 

06 6-игольная машина цепного 
стежка  

‒ настрачивание лампасов на детали изделия 

07 машина для обработки поя-
сов  

‒ застрачивание верхнего среза в шортах, брюках 

08 
кеттельная машина 

‒ обработка срезов воротников, клапанов и других 
одинарных кроеных деталей поперечно-вязаными 
бейками, соединение деталей 

09 закрепочный полуавтомат ‒ выполнение закрепок 
10 петельный полуавтомат ‒ обмѐтывание петель 
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